
 

(Ред: 1512)

 

8060
8065

×ÏÓ

Руководство по установке



Все права защищены. Никакая часть этого документа не может быть
копирована, транскрибирована, сохранена в системах архивирования или
переведена  на  любой  язык  без  согласия  Fagor Automat ion ’s .
Неавторизованное копирование или распостранение этого программного
обеспечения запрещены.

Информация, описанная в этом руководстве может быть изменена по
техническому содержанию. Fagor Automation оставляет за собой право
изменять  содержание  этого руководства  без  предварительного
уведомления о таких изменениях.

Все торговые марки, появляющиеся в руководстве принадлежат
соответствующим владельцам. Использование этих марок третьими
лицами в их собственных целях могут нарушить права владельцев.

Возможно, что ЧПУ может выполнить больше функций чем описано в его
соответствующей документации; однако, Fagor Automation не гарантирует
законность таких  применений. Поэтому , исключая специальное
разрешение от Fagor Automation, любое применение ЧПУ, не описанное в
документации, нужно рассматривать как "невозможное". В любом случае,
Fagor Automation не будет нести ответственность за любые повреждения
персонала или физическое повреждение, вызванное или перенесенное
ЧПУ, если оно будет использоваться способом, отличным описанному в
соответствующей документации.

Содержание этого руководства и его соответствие описанному здесь
продукту, было проверено. Даже в этом случае, ненамеренные ошибки
возможны , таким образом никакое абсолютное соответствие не
гарантируется. В любом случае, содержание руководства периодически
проверяется, выполняя и включая необходимые исправления в будущем
издании. Мы ценим Ваши предложения для усовершенствования.

Примеры, описанные в этом руководстве, приведены для учебных целей.
Перед использованием их в промышленном применении они должны быть
должным  образом  адаптированы ,  удостоверяясь ,  что  правила
безопасности полностью обеспечены

БЕЗОПАСНОСТЬ СТАНКА

Производитель станка должен удостовериться, что безопасности станка
обеспечивает предотвращение повреждения персонала, повреждение
ЧПУ или продуктов, связанных с ним. При запуске и утверждении
параметров  ЧПУ будет  проверен  статус  следующих  элементов
безопасности. Если какой-либо из них отсутствует, ЧПУ покажет
предупреждающее сообщение.

• Авария обратной связи для аналоговых осей.

• Программные ограничения для аналоговых и sercos линейных осей.

• Контроль шибки рассогласования для аналоговых и sercos осей (кроме
шпинделя) как в ЧПУ так и в приводах.

• Тест тенденции на аналоговых осях.

FAGOR AUTOMATION не будет нести ответственность за любой вред
персоналу или физические повреждения, вызванные или перенесенное
ЧПУ, в следствие отсутствия любого из элементов безопасности.

РАСШИРЕНИЯ АППАРАТНЫХ СРЕДСТВ

FAGOR AUTOMATION не будет нести ответственность за любой вред
персоналу или физические повреждения, вызванные или перенесенное
ЧПУ  в результате любых манипуляций с аппаратными средствами
персоналом, неавторизованным Fagor Automation.

Если  аппаратные  средства  ЧПУ  будут  изменены  персоналом ,
неавторизованным Fagor Automation, они больше не будут обеспечены
гарантией.

КОМПЬЮТЕРНЫЕ ВИРУСЫ

FAGOR AUTOMATION гарантирует, что установленное программное
обеспечение не содержит компьютерные вирусы. Пользователь должен
обеспечить устройство свободным от вирусов, чтобы гарантировать его
надлежащую работу. Компьютерные вирусы в ЧПУ могут заставить его
работать со сбоями. 

FAGOR AUTOMATION не будет нести ответственность за любой вред
персоналу или физические повреждения, вызванные или перенесенное
ЧПУ из-за компьютерного вируса в системе.

Если компьютерный вирус будет найден в системе, то устройство больше
не будут обеспечено гарантией.

ПРОДУКТЫ ДВОЙНОГО ИСПОЛЬЗОВАНИЯ

Продукты, произведенные FAGOR AUTOMATION с 1-го апреля 2014, будут
включать в свое обозначение "-MDU", если они будут включены в список
продуктов двойного использования согласно директиве UE 428/2009 и
потребуют разрешения на экспорт в зависимости от места назначения.
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О ПРОДУКТЕ - ЧПУ 8060

ОБЩИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ. 

(*) Дифференциальные TTL / Синусоидальные 1 Vpp (**) TTL / Дифференциальные TTL / Синусоидальные
1 Vpp / Протокол SSI

Общие характеристики. 8060 M FL 8060 M 8060 T FL 8060 T

Операционная система PC. Закрытая система. Без доступа к режиму администратора.

Число осей. 3 - 4 3 - 6 3 - 4 3 - 6

Число шпинделей. 1 1 - 2 1 - 2 1 - 3

Число магазинов. 1 1 1 1 - 2

Число каналов выполнения. 1 1 1 1 - 2

Число штурвалов. 1 - 3

Тип сервосистемы. Аналоговая / Цифровая Sercos

Коммуникации. RS485 / RS422 / RS232
Ethernet

Интегрированный PLC. 
Время выполнения PLC.
Цифровые входы / Цифровые выходы.
Маркеры /Регистры.
Таймеры /Счетчики.
Символы.

< 1ms/K
1024 / 1024
8192 / 1024

512 / 256
Неограничено

Время выполнения кадра. < 2,0 ms < 1,5 ms < 2,0 ms < 1,5 ms

Удаленные модули. RIOW RIO5 RIO70 RIOR RCS-S

Совместимы с ЧПУ. 8070
8065
8060

8070
8065
8060

8070
8065
- - - 

Н
Е 
П
Р
О
И
З
В
О
Д
Я
Т
С
Я

8070
8065
8060

8070
8065
8060

Связь с удаленными модулями. CANopen CANopen CANfagor CANopen Sercos

Цифровые входы / модуль. 8 24 / 48 16 48 - - -

Цифровые выходы / модуль. 8 16 / 32 16 32 - - -

Аналоговые входы / модуль. 4 4 8 - - - - - -

Аналоговые выходы / модуль. 4 4 4 - - - 4

Входы для температурных датчиков PT100. 2 2 - - - - - - - - -

Входы обратной связи. - - - - - - 4 (*) - - - 4 (**)
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ОПЦИИ ПРОГРАМНОГО ОБЕСПЕЧЕНИЯ.

Примите во внимание, что некоторые возможности, описанные в данном руководстве, зависят от
установленного програмного обеспечения. Информация, приведенная в следующей таблице
только для справки; при приобретении опций программного обеспечения, действительной будет
только информация, предоставленная в руководстве заказа.

Опции программного обеспечения. 

8060 M FL 8060 M 8060 T FL 8060 T

Число каналов выполнения. 1 1 1 1 - 2

Число осей. 3 - 4 3 - 6 3 - 4 3 - 6

Число шпинделей. 1 1 - 2 1 - 2 1 - 3

Максимальное число осей и шпинделей. 5 7 5 7

Интерполируемые оси. 4 4 4 4

Число инструментальных магазинов. 1 1 1 1 - 2

Графика F3D/HD. - - - Опция - - - Опция

Диалоговый IIP. Опция Опция Опция Опция

Ось "C". Опция Опция Опция Опция

Ось "Y" для токарного станка. - - - - - - - - - Опция

Динамический RTCP. - - - Опция - - - - - -

Система обработки HSSA-I. Опция - - - Опция - - -

Система обработки HSSA-II. - - - Опция - - - Опция

Постоянные циклы измерения. Опция Опция Опция Опция

Тандемные оси. Опция Опция Опция Опция

Синхронизация оси и шпинделя. - - - - - - - - - Опция

Язык ProGTL3. - - - Опция - - - - - -

Переводчик программы обработки. - - - Опция - - - Опция

Диалоговые пользовательские циклы. Опция Опция Опция Опция

Калибровка кинематик. - - - - - - - - - - - -

CANopen сторонних разработчиков. Опция Опция Опция Опция

MABSYSTEM. Стандарт Опция Стандарт Опция
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О ПРОДУКТЕ - ЧПУ 8065

ОБЩИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ. 

(*) Дифференциальные TTL / Синусоидальные 1 Vpp (**) TTL / Дифференциальные TTL / Синусоидальные
1 Vpp / Протокол SSI 

Общие характеристики. 8065 M 8065 T

Операционная система PC. Открытая система. Доступ к режиму администратора.

Число осей. 3 - 28

Число шпинделей. 1 - 4

Число магазинов. 1 - 4

Число каналов выполнения. 1 - 4

Число штурвалов. 1 - 12

Тип сервосистемы. Аналоговая / Цифровая Sercos / Цифровая Mechatrolink

Коммуникации. RS485 / RS422 / RS232
Ethernet

Интегрированный PLC. 
Время выполнения PLC.
Цифровые входы / Цифровые выходы.
Маркеры /Регистры.
Таймеры /Счетчики.
Символы.

< 1ms/K
1024 / 1024
8192 / 1024

512 / 256
Неограничено

Время выполнения кадра. < 1 ms

Удаленные модули. RIOW RIO5 RIO70 RIOR RCS-S

Совместимы с ЧПУ. 8070
8065
8060

8070
8065
8060

8070
8065
- - - 

Н
Е 
П
Р
О
И
З
В
О
Д
Я
Т
С
Я

8070
8065
8060

8070
8065
8060

Связь с удаленными модулями. CANopen CANopen CANfagor CANopen Sercos

Цифровые входы / модуль. 8 24 / 48 16 48 - - -

Цифровые выходы / модуль. 8 16 / 32 16 32 - - -

Аналоговые входы / модуль. 4 4 8 - - - - - -

Аналоговые выходы / модуль. 4 4 4 - - - 4

Входы для температурных датчиков PT100. 2 2 - - - - - - - - -

Входы обратной связи. - - - - - - 4 (*) - - - 4 (**)

Настройки (только для открытой системы).

Операционная система PC, полностью настраиваемая.
Файлы конфигурации INI.
Инструмент визуальной конфигурации FGUIM.
Visual Basic®, Visual C++®, т.д.
Внутренняя база данных Microsoft® Access.
Совместимый интерфейс OPC
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ОПЦИИ ПРОГРАМНОГО ОБЕСПЕЧЕНИЯ.

Примите во внимание, что некоторые возможности, описанные в данном руководстве, зависят от
установленного програмного обеспечения. Информация, приведенная в следующей таблице
только для справки; при приобретении опций программного обеспечения, действительной будет
только информация, предоставленная в руководстве заказа.

Опции программного обеспечения (модель ·M·). 

Опции программного обеспечения (модель ·T·). 

8065 M 8065 M Power

Basic Pack 1 Basic Pack 1

Открытая  система .  Доступ  к  режиму
администратора.

- - - - - - Опция Опция

Число каналов выполнения. 1 1 1 1 - 4

Число осей. 3 - 6 5 - 8 5 - 12 8 - 28

Число шпинделей. 1 1 - 2 1 - 4 1 - 4

Максимальное число осей и шпинделей. 7 10 16 32

Число инструментальных магазинов. 1 1 1 - 2 1 - 4

Ограничение до 4 интерполируемых осей. Опция Опция Опция Опция

Язык IEC 61131. - - - Опция Опция Опция

Графика F3D/HD. Опция Опция Стандарт Стандарт

Диалоговый IIP. Опция Стандарт Стандарт Стандарт

Станки двойного назначения (M-T). - - - - - - Опция Стандарт

Ось "C". Стандарт Стандарт Стандарт Стандарт

Динамический RTCP. - - - Опция Опция Стандарт

Система обработки HSSA. Стандарт Стандарт Стандарт Стандарт

Постоянные циклы измерения. Опция Стандарт Стандарт Стандарт

Тандемные оси. - - - Опция Стандарт Стандарт

Синхронизация оси и шпинделя. - - - - - - Опция Стандарт

Тангенциальное управление. - - - Стандарт Стандарт Стандарт

Объемная компенсация (до 10 м3). - - - - - - Опция Опция

Объемная компенсация (больше чем 10 м3). - - - - - - Опция Опция

Язык ProGTL3. Опция Опция Опция Опция

Переводчик программы обработки. Опция Опция Опция Опция

Диалоговые пользовательские циклы. Опция Опция Опция Опция

Калибровка кинематик. Опция Опция Опция Опция

8065 T 8065 T Power

Basic Pack 1 Basic Pack 1

Открытая  система .  Доступ  к  режиму
администратора.

- - - - - - Опция Опция

Число каналов выполнения. 1 1 - 2 1 - 2 1 - 4

Число осей. 3 - 5 5 - 7 5 - 12 8 - 28

Число шпинделей. 2 2 3 - 4 3 - 4

Максимальное число осей и шпинделей. 7 9 16 32

Число инструментальных магазинов. 1 1 - 2 1 - 2 1 - 4
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Переменные, связанные с подготовленным инструментом.

• Подготовленный инструмент. Код типа корректора инструмента.

• Подготовленный инструмент. Ориентация державки инструмента.

• Переменная: V.G.TOOLTYP

• Переменная: V.G.FIXORI

Переменные, связанные с кинематиками и преобразованием координат.

• Выбрано решение 2 в инструкции #CS или #ACS. • Переменная: V.G.TORISOL2

Общие переменные ЧПУ.

• Модель ЧПУ.

• Номер подверсии ЧПУ (десятичное значение). 

• Переменная: V.G.CNCMODEL

• Переменная: V.G.SUBVERSION

Переменные, связанные с выполняемой программой обработки.

• Номер строки программы, где находится курсор. • Переменная: V.G.CURSORLINE

Переменные, связанные со станочными параметрами каналов.

• Сглаживание ориентации поворотных осей, работающих с RTCP. • Переменная: V.MPG.ORISMOOTH

Переменные, связанные с управлением подачей режима HSC.

• Величина ошибки, разрешенная на оси для режима HSC. • Переменная: V.A.ACTROUND.xn

Программное обеспечение V01.4x

Режим поиска исходного для осей Sercos-по-положению. • Станочный параметр: REFMODE.

Тандемные оси. Режим управления моментом. • Станочный параметр: TORQMODE.

Применение компенсации радиуса инструмента в G00. • Станочный параметр: G00COMP.

Значением по умолчанию параметра CANMODE теперь CANopen. • Станочный параметр: CANMODE.

Зоны работы. • Станочный параметр: ZONELIMITTOL.

• Маркер PLC: LIM(axis)OFF.

• Переменная: V.G.ZONEST[k]
V.G.ZONETOOLWATCH[k]
V.G.ZONEWARN[k]
V.A.ZONELIMITTOL.xn
V.A.ZONELOWLIM[k].xn
V.A.ZONEUPLIM[k].xn
V.G.ZONECIR1[k]
V.G.ZONECIR2[k]
V.G.ZONER[k]
V.G.ZONECIRAX1[k]
V.G.ZONECIRAX2[k] 

PLC. Асинхронный магазин. Маркер TMOPERATION может принимать
значение 16.

• Маркер PLC: TMOPERATION.

Программное обеспечение V01.30
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ИСТОРИЯ ВЕРСИЙ - ЧПУ 8065

Ниже список опций, добавленных к каждой редакции руководства.

Ред. 1103 

Ред. 1201 

Ред. 1209 

Программное обеспечение V04.20

Первая версия.

Программное обеспечение V04.21

Новая модель LCD-10K. • Станочные параметры:
JOGKEYDEF n
USERKEYDEF n

• Переменные:
(V.)MPMAN.JOGKEYDEF[jk]
(V.)MPMAN.USERKEYDEF[uk]

Программное обеспечение V04.22

Установка нулевых корректоров с грубой и точной частями • Станочный параметр:
FINEORG

• Переменные:
(V.)[ch].A.ADDORG.xn
(V.)[ch].A.COARSEORG.xn
(V.)[ch].A.FINEORG.xn
(V.)[ch].A.COARSEORGT[nb].xn
(V.)[ch].A.FINEORGT[nb].xn

Отмена зеркального отображения (G11/G12/G13/G14) после M30 и
сброса.

• Станочный параметр:
MIRRORCANCEL

Установка формата отображения подачи (целые и десятые). • Станочный параметр:
FFORMAT

Установка формата отображения скорости шпинделя (целые и десятые). • Станочный параметр:
SFORMAT

Дистанция среза пика люфта. • Станочный параметр:
PEAKDISP

Гистерезис для применения дополнительного импульса задания в
реверсных движениях.

• Станочный параметр:
REVEHYST

Программное обеспечение V04.24

Дополнительный отрицательный импульс задания для аналоговых
осей.

• Станочный параметр:
BAKANOUT

Маркер SPDLEREV также реверсирует направление вращения
шпинделя в M19.

• Станочный параметр:
M19SPDLEREV

• Сигнал PLC:
SPDLEREV

Формат по умолчанию для отображения подачи 5.2. • Станочный параметр:
FFORMAT

Утверждение формата отображения подачи 0.0. • Станочный параметр:
FFORMAT

Утверждение формата отображения скорости шпинделя 0.0. • Станочный параметр:
SFORMAT

Динамическое распределение операций обработке между каналами.
Оба варианта используют те же самые маркеры PLC.

• Сигналы PLC:
DINDISTC1, DINDISTC2,
DINDISTC3, DINDISTC4

Таблицы компенсации ошибки ШВП. У референтной точки станка,
положение которой указано в параметре REFVALUE, может быть любое
значение.
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Программное обеспечение V04.25

Синхронизированное переключение. • Переменные:
(V.)G.TON (V.)G.TOF
(V.)G.PON (V.)G.POF

• Инструкция: #SWTOUT

Ошибка, запрограммированная в режиме HSC. • Переменная:
(V.)[ch].G.CONTERROR

Режим HSC FAST может использоваться для настройки хордальной
ошибки (параметр E).

• Инструкция: #HSC

ЧПУ загрузит в память RAM подпрограммы, имеющие расширение .fst

При активной функции G95 и шпинделе без энкодера, ЧПУ будет
использовать запрограммированные теоретические об/мин для
вычисления подачи. 

• Функция G95.

Программное обеспечение V04.26

Сохранение продольной оси при изменении плоскости (G17/G18/G19). • Станочный параметр:
LCOMPTYP.

Отображение функциональной клавиши для переключения формата
отображения между мм и дюймами.

• Станочный параметр:
MMINCHSOFTKEY.

Параметр REFSHIFT действителен только для линейных и поворотных
осей.

• Станочный параметр:
REFSHIFT.

Маркер PLC для указания, что ЧПУ не исправило различие положения
(координат) между ведущей и ведомой осями портальной оси. 

• Сигнал PLC: MAXDIFF(axis).

Программное обеспечение V04.26.10

ЧПУ проверяет каждую минуту температуру устройства; если в трех
измерениях подряд температура превысит 60 °C (140 °F), ЧПУ
активирует маркер OVERTEMP.

• Сигнал PLC: OVERTEMP.

Если у центрального процессора есть вентилятор, в процесе обычной
работы ЧПУ контролирует и проверяет, что он работает. Этот тест
запускается каждую минуту, так же как и температурные часы. 

Каждый раз при нажатии [START], ЧПУ проверяет, что комнатная
температура не превышает 65 °C (149 °F) и если это так, ЧПУ не
позволяет запускать программу и выпускает соответствующее
сообщение об ошибке.

Программное обеспечение V04.27

Сигнал _EMERGEN активирует маркер _ALARM • Сигнал PLC: _ALARM.

Новый язык (корейский). • Станочный параметр: LANGUAGE.

Виртуальная ось инструмента. • Станочные параметры:
VIRTAXISNAME, VIRTAXCANCEL.

• Переменные:
(V.)[ch].G.VIRTAXIS
(V.)[ch].G.VIRTAXST
(V.)[ch].A.VIRTAXOF.xn

Управление модулем RCS-S. • Станочные параметры:
NSERCOUNT, SERCOUNTID,
FEEDBACKTYPE.

Выбор типа обратной связи модуля RCS-S. • Станочный параметр:
FEEDBACKTYPE.

Обратная связь SSI в модуле RCS-S. • Станочный параметр:
SSITYPE, SSI.

Изменение скорости симулирования через PLC. • Переменная: (V.)PLC.SIMUSPEED

Коррекция задержки, вставленной шиной и приводом. • Станочный параметр:
TRANSDELAY.

PWM (Широтно- импульсная модуляция) • Станочные параметры:
PWMOUTPUT, PWMCANCEL.

• Сигнал PLC: PWMON.

• Переменные:
(V.)G.PWMON
(V.)G.PWMFREQ
(V.)G.PWMDUTY
(V.)PLC.PWMFREQ
(V.)PLC.PWMDUTY

Программное обеспечение V04.27.10

Оси могут быть также Sercos-по-положению.

HSC. Частота фильтра пути для профилей линейного ускорения. • Станочный параметр: SOFTFREQ

HSC. Значение по умолчанию максимальной ошибки пути в HSC. • Станочный параметр: HSCROUND
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HSC. Частота фильтра оси (режим SURFACE). • Станочный параметр: SURFFILFREQ

HSC. Режим по умолчанию при программировании #HSC ON. • Станочный параметр: HSCDEFAULMODE

Корректор динамики для HSC. • Станочные параметры:
MINDYNOVR, MAXDYNOVR, STEPDYNOVR.

• Переменная: (V.)PLC.DYNOVR

Новое название переменной V.G.CONTERROR • Переменная: V.G.ACTROUND

Максимальная частота, генерируемая на траектории обработки. • Станочный параметр: MAXFREQ

HSC. Ошибка положения. • Станочный параметр: MAXERROR

HSC. Допуск на ось для сглаживания сгенерированного n-мерного пути. • Станочный параметр: CONTERROR

Программное обеспечение V05.01

Сервер ModBUS. • Станочные параметры: MODBUSSVRTCP
MODBUSSVRRS 
MODSVRID
MODBRATE

Частота коммуникации шины CANopen. • Станочный параметр: CANOPENFREQ

Тип обратной связи, связанной с входом штурвала, • Станочный параметр: HWFBTYPE

Подробный статус ЧПУ в режиме jog. Новые значения. • Станочный параметр: V.G.CNCMANSTATUS

Активизация опций привода  Mechatrolink. • Станочный параметр: OPTION

Разрешение аварии аппаратных средств локальной обратной связи. • Станочный параметр: HWFBACKAL

Максимальное различие в положении, позволяющее полагать, что нет
необходимости продолжать поиск исходного.

• Станочный параметр: MAXDIFREF

Программное обеспечение V05.10 (8065)

Векторное определение шпиндельной кинематики. • Кинематика TYPE50.

Векторное определение кинематики стола. • Кинематика TYPE51.

Векторное определение кинематики шпиндель - стол. • Кинематика TYPE52.

Тип активной кинематики. • Переменная: V.G.KINTYPE

Число осей активной кинематики. • Переменная: V.G.NKINAX

Текущее положение четвертой поворотной оси кинематики. • Переменная: V.G.POSROTO

Позиция, которую займет четвертая поворотная ось кинематики, чтобы
поместить инструмент перпендикулярно наклонной плоскости (решение
1 и 2).

• Переменная: V.G.TOOLORIO1
V.G.TOOLORIO2

Статус функции #CSROT. • Переменная: V.G.CSROTST

Позиция (координаты станка), вычисленная для поворотной оси
кинематики в начале кадра для решения 1 режима #CSROT.

• Переменная: 
V.G.CSROTF1[1] (V.)G.CSROTS1[1]
V.G.CSROTT1[1] V.G.CSROTO1[1]

Позиция (координаты станка), вычисленная для поворотной оси
кинематики в конце кадра для решения 1 режима #CSROT.

• Переменная: V.G.CSROTF1[2]
V .G.CSROTS1[2 ]  V .G.CSROTT1[2 ]
V.G.CSROTO1[2]

Позиция (координаты станка), вычисленная для поворотной оси
кинематики в начале кадра для решения 2 режима #CSROT.

• Переменная: 
V.G.CSROTF2[1] (V.)G.CSROTS2[1]
V.G.CSROTT2[1] V.G.CSROTO2[1]

Позиция (координаты станка), вычисленная для поворотной оси
кинематики в конце кадра для решения 2 режима #CSROT.

• Переменная: 
V.G.CSROTF21[2] V.G.CSROTS2[2]
V.G.CSROTT2[2] V.G.CSROTO2[2]

Позиция (координаты станка), занятая поворотной осью кинематики в
начале кадра, для режима #CSROT.

• Переменная: V.G.CSROTF[1] V.G.CSROTS[1]
V.G.CSROTT[1] V.G.CSROTO[1]

Позиция (координаты станка), занятая поворотной осью кинематики в
конце кадра, для режима #CSROT.

• Переменная: V.G.CSROTF[2] V.G.CSROTS[2]
V.G.CSROTT[2] V.G.CSROTO[2]

Позиция ноля детали, преобразованного инструкцией #KINORG, с
учетом положения стола, на первых трех осях канала.

• Переменная: V.G.KINORG1
V.G.KINORG2
V.G.KINORG3

Позволение пользователю изменять параметры кинематики. • Станочные параметры: TDATA, TDATA_I

• Переменные: V.MPK.TDATAFkin[nb]
V.G.OFTDATAkin[nb]
V.G.OFTDATAFkin[nb]
V.G.OFTDATA_Ikin[nb]
V.MPK.MAXOFTDATAkin[nb]
V.MPK.MAXOFTDATAFkin[nb]
V.MPK.MAXOFTDATA_Ikin[nb]

Программное обеспечение V05.20

Новый язык (нидерландский). • Станочный параметр: LANGUAGE.

Управление мультиосью. Деактивированная ось сохраняет свою
координату независимо от активной оси.

• Станочный параметр: KEEPPOS.

Определение типа обратной связи штурвала, подключенного к
локальной обратной связи.

• Станочный параметр: HWFBTYPE.

Типа обратной связи оси, подключенной к локальной обратной связи. • Станочный параметр: FEEDBACKTYPE.

Оставшееся расстояние (чтобы дойти) для оси, для достижения
запрограммированной координаты.

• Переменная: V.A.TOGO.xn

Программное обеспечение V04.27.10
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Программное обеспечение V05.31

Разрешение отвода инструмента (извлечение) при резьбонарезании. • Станочный параметр: RETRACTTHREAD.

• Маркер PLC: RETRACT.

Принятие IPLANE как активной плоскости после M30/RESET или
сохранение активной.

• Станочный параметр: PLANECANCEL.

HSC. Сглаживание ориентации поворотных осей, работающих с RTCP. • Станочный параметр: ORISMOOTH.

Если клавиша [ESC] сконфигурирована как «Предыдущий компонент»,
она не изменяет главный компонент (Главное Меню).

• Станочный параметр: FUNCTION.

Максимальная частота, рекомендованная для коммуникации SSI, в
зависимости от длины кабеля.

• Станочный параметр: SSICLKFREQ.

Маркер SPDLEREV (изменение направления вращения в M19) также
затрагивает шпиндели Sercos-по-скорости.

• Станочный параметр: M19SPDLEREV.

Кинематика (типы 9 - 12). Начало отсчета для применения RTCP. • Станочный параметр: TDATA7.

Кинематика (типы 13 - 16). Начало отсчета для применения RTCP. • Станочный параметр: TDATA7.

Переменные, связанные со статусом ЧПУ.

• Подробный статус ЧПУ в автоматическом режиме. Новое значение
100 000$.

• Переменная: V.G.CNCAUTSTATUS

Переменные, связанные с аналоговыми входами и выходами.

• Напряжение локального аналогового выхода [n] (только в 8060).

• Напряжение выхода [n] модуля RCS-S.

• Переменная: V.G.ANALO[n]

• Переменная: V.G.ANASO[n]

Переменные, связанные с запрограммированными функциями.

• Отвод осей после прерывания электронного резьбонарезания. • Переменная: V.G.RETREJ

Переменные, связанные с функциями.

• Системные шпиндели, вовлеченные в подпрограмму, связанную с
M3, M4, M5, M19 и M41-M44.

• Переменная: V.G.SUBMSPDL

Переменные, связанные с постоянными циклами.

• Активный постоянный цикл. • Переменная: V.G.ACTIVECYLE

Переменные, связанные с датчиком измерения.

• Статус датчика измерения ·1·. 

• Движение измерения. Измеренное значение на ведущем шпинделе
канала.

• Переменная: V.G.PRBST

• Переменная: V.G.PLMEAS4

Переменные, связанные с репозиционированием оси  и шпинделя.

• Завершение репозиционирования оси и шпинделя в отправной
точке.

• Завершение репозиционирования оси и шпинделя в точке
прерывания.

• Переменная: V.G.ENDREPINI

• Переменная: V.G.ENDREPINT

Переменные, связанные с синхронизированным переключением.

• Время, оставшееся до активирования выхода лазера. 

• Время, оставшееся до отключения выхода лазера.

• Переменная: V.G.LASEROTMON

• Переменная: V.G.LASEROTMOFF

Переменные, связанные с PWM

• Количество времени, которое PWM остается активным в
монопольном режиме.

• Заключительный статус PWM после завершения монопольного
режима.

• Переменная: V.G.PWMBTIME

• Переменная: V.G.PWMBEND

Переменные, связанные с времени цикла.

• Процент времени контура (время цикла), используемый PLC. 

• Процент времени контура (время цикла), используемый
динамической подготовкой траектории инструмента. 

• Переменная: V.G.PLCTIMERATE

• Переменная: V.G.TRAYTIMERATE

Переменные, связанные с входами обратной связи.

• Значение нарастающего локального входа 1 

• Значение нарастающего локального входа 2.

• Переменная: V.G.LCOUNTER1

• Переменная: V.G.LCOUNTER2

Переменные, связанные с подачей.

• Фактическая (реальная) подача ЧПУ в G95. 

• Реальная подача на траектории инструмента. 

• Подача, активная в кадре.

• Переменная: V.G.FREALPR

• Переменная: V.G.ACTFEED

• Переменная: V.G.IPOFEED

Переменные, связанные с активным и следующим инструментом.

• Активный инструмент. Код типа корректора инструмента. • Переменная: V.TM.TOOLTYP[ofd]

Переменные, связанные с подготовленным инструментом.

• Подготовленный инструмент. Код типа корректора инструмента.

• Подготовленный инструмент. Ориентация державки инструмента.

• Переменная: V.G.TOOLTYP

• Переменная: V.G.FIXORI

Переменные, связанные с кинематиками и преобразованием координат.

• Выбрано решение 2 в инструкции #CS или #ACS. • Переменная: V.G.TORISOL2

Общие переменные ЧПУ.

• Модель ЧПУ.

• Номер подверсии ЧПУ (десятичное значение). 

• Переменная: V.G.CNCMODEL

• Переменная: V.G.SUBVERSION

Переменные, связанные с выполняемой программой обработки.

• Номер строки программы, где находится курсор. • Переменная: V.G.CURSORLINE

Переменные, связанные со станочными параметрами каналов.

• Сглаживание ориентации поворотных осей, работающих с RTCP. • Переменная: V.MPG.ORISMOOTH

Переменные, связанные с управлением подачей режима HSC..

• Величина ошибки, разрешенная на оси для режима HSC. • Переменная: V.A.ACTROUND.xn



Руководство  по  установке

ЧПУ 8060
ЧПУ 8065

(REF: 1512)

·25·

Ред. 1512

Программное обеспечение V05.40

Максимальное число программируемых осей, теперь 32 вместо 28. • Станочный параметр: NAXIS.

Максимальное число шпинделей, теперь 6 вместо 4. • Станочный параметр: NSPDL.

Максимальное число осей зависит от числа шпинделей, наиболшая
сумма осей и шпинделей составляет 32.

Режим поиска исходного для осей Sercos-по-положению. • Станочный параметр: REFMODE.

Тандемные оси. Режим управления моментом. • Станочный параметр: TORQMODE.

Применение компенсации радиуса инструмента в G00. • Станочный параметр: G00COMP.

Значением по умолчанию параметра CANMODE теперь CANopen. • Станочный параметр: CANMODE.

Зоны работы. • Станочный параметр: ZONELIMITTOL.

• Маркер PLC: LIM(ось)OFF.

• Переменная: V.G.ZONEST[k]
V.G.ZONETOOLWATCH[k]
V.G.ZONEWARN[k]
V.A.ZONELIMITTOL.xn
V.A.ZONELOWLIM[k].xn
V.A.ZONEUPLIM[k].xn
V.G.ZONECIR1[k]
V.G.ZONECIR2[k]
V.G.ZONER[k]
V.G.ZONECIRAX1[k]
V.G.ZONECIRAX2[k] 

PLC. Асинхронный магазин. Маркер TMOPERATION может принимать
значение 16.

• Маркер PLC: TMOPERATION.
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УСЛОВИЯ БЕЗОПАСНОСТИ

Прочитайте следующие меры по обеспечению безопасности, чтобы предотвратить ущерб
персоналу, этому продукту и продуктам, связанным с ним. Fagor Automation не будет нести
ответственность за любое физическое или материальное повреждение, полученное из-за
нарушения этих основных правил безопасности. 

ПРЕДОСТОРОЖНОСТИ ПЕРЕД ОЧИСТКОЙ УСТРОЙСТВА

Если ЧПУ не включается посредством сетевого выключателя, проверьте соединители. 

ПРЕДОСТОРОЖНОСТИ В ПРОЦЕССЕ РЕМОНТА

В случае сбоя или отказа, отключите устройство и вызовите техническое обслуживание. 

ПРЕДОСТОРОЖНОСТИ ПРОТИВ УЩЕРБА ПЕРСОНАЛУ

Перед запуском проверьте, что станок. в который интегрировано это ЧПУ, отвечает
Директиве 89/392/CEE.

Не открывайте это устройство. Только персонал, авторизованный Fagor Automation может
открывать это устройство.

Не манипулируйте соединителями  с
устройством, подключенным к сети.

Перед манипулированием соединителями (входы/выходы,
обратная связь и т.д.) удостоверьтесь, что устройство не
подключено к сети переменного тока.

Не открывайте это устройство. Только персонал, авторизованный Fagor Automation может
открывать это устройство.

Не манипулируйте соединителями  с
устройством, подключенным к сети.

Перед манипулированием соединителями (входы/выходы,
обратная связь и т.д.) удостоверьтесь, что устройство не
подключено к сети переменного тока.

Подключение модулей. Используйте соединительные кабели, поставляемые с устройством.

Используйте надлежащие кабели. Чтобы избежать риска, используйте надлежащие кабели для сети,
Sercos и шины CAN, рекомендованные для этого устройства. 
Чтобы избежать поражения электрическим током в центральном
устройстве, используйте надлежащий силовой (сетевой) кабель.
Используйте силовые кабели с 3 проводами (один для заземления).

Избегайте электрических перегрузок. Чтобы избежать электрических разрядов и возгараний, не
применяйте электрическое напряжение вне диапазона, указанного
на задней панели центрального модуля.

Подключение заземления. Чтобы избежать электрических разрядов, соедините клеммы
заземления всех модулей на главную клемму заземления. Перед
соединением входов и выходов этого устройства удостоверьтесь,
что все подключения заземления должным образом выполнены.
Чтобы избежать поражения электрическим током, перед включением
устройства проверьте, что заземление выполнено  должным образом.

Не работайте во влажных средах. Чтобы избежать электрических разрядов, всегда работайте при
относительной влажности, меньшей чем 90 % (неконденсируемой)
и 45  °C (113 °F).

Не  работайте  во  взрывоопасных
средах.

Чтобы  избежать  рисков  и  повреждений ,  не  работайте  во
взрывоопасных  средах.
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ПРЕДОСТОРОЖНОСТИ ПРОТИВ ПОВРЕЖДЕНИЯ ПРОДУКТА

СИМВОЛЫ БЕЗОПАСНОСТИ

Символы, представленные в этом руководстве. 

Производственные условия. Это устройство готово для использования в индустриальных средах,
отвечающих директивам и инструкциям, действующим в ЕС.
Fagor Automation не будет нести ответственность за любое
повреждение причиненное или вызванное установкой в других
средах (жилье или домах.

Установите устройство в надлежащем
месте.

Рекомендуется, насколько возможно,  установить ЧПУ в удалении
от хладагентов, химических продуктов, возможных ударов и т.д.,
которые могут повредить его.
Это устройство соответствует Европейским директивам по
электромагнитной совместимости. Однако, рекомендуется держать
его в удалении от источников электромагнитных помех, таких как:

Мощные нагрузки, связанные с той же самой сетью переменного
тока, что и это оборудование.
Портативные  передатчики  (радиотелефоны ,
радиолюбительские передатчики).
Близлежащие передатчики радио/TВ.
Близлежащие установки дуговой сварки.
Близлежащие линии электропередач высокого напряжения.

Оболочки. Изготовитель отвечает за то , что оболочки включающие в себя
оборудование ,  соответствуют  всем  в  настоящее  время
действующим директивам Европейского Союза.

Избегайте помех, поступающих от
станка.

Станок должен иметь развязку для всех элементов, способных
генерировать помехи (катушки реле, контакторы, двигатели и т.д.).

Используйте  соответствующий
источник питания.

Используйте внешний регулируемый источник питания 24 Vdc для
клавиатуры и удаленных модулей.

Заземление источника питания. Нулевая точка внешнего источника питания должна быть связана с
главной точкой заземления станка.

Подключение аналоговых входов и
выходов.

Используйте экранированные кабели и подключайте их экраны
(оплетки) к соответствующим контактом.

Условия окружающей среды. Поддерживайте ЧПУ в пределах рекомендуемого диапазона
температур при работе и вне ее. См. соответствующую главу в
руководстве аппаратных средств.

Оболочка центрального модуля. Для поддержания правильных условий в оболочке центрального
устройства, соблюдайте требования, указанные Fagor. См.
соответствующую главу в руководстве аппаратных средств.

Выключатель сети. Выключатель сети должен иметь легкий доступ и находится на
расстоянии от 0.7 м (27.5 дюймов) до 1.7 м (5.5футов) от пола.

Опасность или символ запрета. 

Указывает на действия или операции, которые могут причинить людям боль или повредить продукт.

Символ предупреждения. 

Указывает на ситуации, которые могут вызвать определенные операции и предлагаются
действия, чтобы предотвратить их.

Символ обязательства. 

Указывает на действия и операции, которые должны быть выполнены.

Информационный символ. 

Указывает на примечания, предупреждения и советы.

Символ дополнительной документации.

Символ указывает, что есть другой документ с более подробной и определенной информацией.

i
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Символы, которые наносятся на продукт. 

Символ защитного заземления.

Указывает, что эта точка может находиться под напряжением.

Компоненты ESD.

Символ  идентифицирует  платы  как  компоненты  ESD (чувствительные  к
электростатическим разрядам).
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УСЛОВИЯ ГАРАНТИИ

НАЧАЛЬНАЯ ГАРАНТИЯ

Все продукты, произведенные или проданные FAGOR, имеют гарантийный период 12 месяцев для
конечного пользователя, которым управляет наша сервисная сеть посредством системы
управления гарантией, установленной FAGOR с этой целью. 

Для исключения возможного периода времени с момента, когда продукт покидает наш склад до
момента, когда конечный пользователь фактически получит его и введет в действие, из срока 12-
месячной гарантии, FAGOR установил систему управления гарантией так, что изготовитель или
агент сообщают FAGOR место назначения, идентификацию и дату установки на станок, заполняя
документ, сопровождающий каждый продукт FAGOR в гарантийном конверте. Эта система, помимо
представления полного года гарантии конечному пользователю, позволяет нашей сервисной сети
знать об оборудовании FAGOR, прибывающем из других стран в их сферу ответственности.

Дата начала гарантии будет та, которая возникает как дата установки в вышеупомянутом
документе. FAGOR предлагает изготовителю или агенту 12 месяцев, чтобы продать и установить
продукт. Это означает, что начальная дата гарантии может быть спустя один год после того, как
продукт покинул наш склад, если гарантийный лист контроля был отослан назад к нам. Это приводит
к расширению гарантийного срока до двух лет с момента, когда продукт покинул наш склад. Если
этот лист не отослан нам, гарантийный срок завершается спустя 15 месяцев с момента, когда
продукт покинул наш склад.

Эта гарантия покрывает все расходы на материалы и труд, используемые при ремонте на FAGOR
для исправления неисправностей в оборудовании. FAGOR обязуется ремонтировать или заменять
свои продукты с момента, когда впервые такой продукт был выпущен и спустя 8 лет после того, как
продукт исчез из каталога продуктов.

Определение, является ли рассматриваемый ремонт гарантийным, находится в полной
компетенции FAGOR.

ИСКЛЮЧАЮЩИЕ УСЛОВИЯ

Ремонт будет выполнен на нашей территории. Поэтому, все расходы, понесенные в результате
поездок технического персонала для выполнения ремонта оборудования, даже если они понесены
в пределах вышеупомянутого периода гарантии, не покрываются гарантией.

Эта гарантия будет применена при условии, что оборудование будет установлено согласно
инструкциям, с ним не будут грубо обращаться или повреждать случайно или по небрежности и оно
не будет подвергаться воздействию персонала, не авторизованного FAGOR. Если в случае
сервисного вызова или выполненного ремонта, причина отказа не будет вызвана оговариваемыми
элементами, клиент будет обязан покрыть понесенные расходы, в соответствии с действующими
тарифами.

Никакая другая неявная или явная гарантия не покрывается, и FAGOR AUTOMATION не будет нести
ответственность за повреждения, которые могут произойти.
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ГАРАНТИЯ НА РЕМОНТ

Подобно начальной гарантии, FAGOR предлагает гарантию на стандартный ремонт согласно
следующим условиям: 

Если клиент выбирает не стандартный ремонт, а только заменену дефектного материала, гарантия
будет касаться только замененных частей или компонентов в течение 12 месяцев.

Для проданных запасных частей, гарантия - 12 месяцев.

СЕРВИСНЫЕ СОГЛАШЕНИЯ

СЕРВИСНЫЕ КОНТРАКТЫ доступны для дистрибуторов или изготовителей, купивших и
установивших наши системы ЧПУ.

ПЕРИОД 12 месяцев.

КОНЦЕПЦИЯ Покрываются расходы на запчасти и работу для ремонта
(или замены) в нашей производственной сети.

ИСКЛЮЧАЮЩИЕ УСЛОВИЯ Так же, как они применены в главе относительно начальной
гарантии. Если ремонт выполнен в пределах гарантийного
срока, увеличение гарантии не имеет никакого эффекта.
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УСЛОВИЯ ВОЗВРАЩЕНИЯ 
ОБОРУДОВАНИЯ

Возвращая удаленные модули или центральный модуль, упакуйте их в первоначальную упаковку
с первоначальным упаковочным  материалом. Если они не сохранились, упакуйте следующим
образом:

1 Подготовьте картонную коробку, три внутренних размера которой, по крайней мере, на 15 см (6
дюймов) больше, чем размеры модуля. Используемый картон должен иметь сопротивление 170
кг (375 фунтов).

2 Прикрепите метку, указывающую владельца модуля, контактное лицо, тип модуля, серийный
номер. В случае неисправности также укажите симптомы и краткое описание проблеммы.

3 Для защиты, заверните модуль в рулон полиэтилена или подобного материала. Отсылая
центральный модуль с монитором, защитите специально экран.

4 Уплотните модуль в картонной коробке полиуретановой пеной  со всех сторон.

5 Запечатайте картонную коробку упаковочной лентой или промышленным степлером.
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ОБСЛУЖИВАНИЕ ЧПУ

ОЧИСТКА

Накопленная грязь внутри устройства может действовать как экран, препятствующий
надлежащему рассеиванию тепла, генерируемого внутренней схемой, которая может привести к
вредному перегреванию ЧПУ и, следовательно, возможным сбоям. Накопленная грязь может
иногда действовать как электрический проводник и закорачивать внутреннюю схему, особенно при
условиях высокой влажности.

Чтобы очистить панель оператора и монитор, должна использоваться гладкая ткань, смоченная
деионизированной водой и / или не абразивным мылом для посудомоечной машины (жидкость,
никогда порошок), или 75° спирт. Не используйте высоко сжатый воздух для очистки устройства, так
как это может привести к электростатическим разрядам.

Пластмассы, используемые на передней панели являются стойкими к жиру и минеральным маслам,
щелочам и отбеливателям, растворимым моющим средствам и спиртам. Избегайте действия
растворителей, типа углеводородов хлора, бензола, сложных эфиров и эфиров, которые могут
повредить пластмассы, применяемые на передней панели устройства.

ПРОФИЛАКТИКА ПЕРЕД ОЧИСТКОЙ УСТРОЙСТВА

Fagor Automation не будет нести ответственность за любой материальный или физический ущерб,
полученное из нарушения этих основных требований безопасности.

• Не воздействуйте на соединители устройства, соединеного с сетью переменного тока. Перед
работой с этими соединителями (входы/выходы, обратная связь и т.д.), удостоверьтесь, что
устройство не связано с сетью переменного тока.

• Не проникайте во внутреннюю часть устройства. Только персонал, авторизованный Fagor
Automation может проводить работы внутри этого устройства.

• Если ЧПУ не включается сетевым выключателем, проверите соединения.
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УСТАНОВКА ПРОГРАММНОГО 
ОБЕСПЕЧЕНИЯ.

1.1 Установка программного обеспечения на ЧПУ.

Фагор поставляет ЧПУ с установленным должным образом программным
обеспечением на компакт-флэш диске. И на ЧПУ и на PC (симулятор), требуемые для
ЧПУ  файлы размещены  в следующем  каталоге . См .  "1.6 Конфигурация
программного обеспечения." на стр. 49.

Защита программного обеспечения в ЧПУ. Система с диском, защищенным от
записи (только для чтения).

Фагор поставляет устройство с диском, который защищен от записи за исключением
каталогов или файлов, которые должны быть незащищенными для нормальной
работы ЧПУ. Диск предварительно сконфигурирован с тремя режимами доступа,
каждый из которых предлагает различный уровень защиты. См. "1.1.1 Режимы
работы и защита программного обеспечения на ЧПУ." на стр. 39.

Установка программного обеспечения.

Установка выполняется изготовителем для запуска ЧПУ и адаптирования его к станку.
Изготовитель может также настроить вид ЧПУ, используя программу настройки
экрана FGUIM. Перед использованием этого инструмента, тщательно прочитайте
соответствующую документацию. 

Установка ЧПУ; каталог MTB.

И на ЧПУ и на PC (симулятор), OEM имеет каталог ..\MTB, чтобы сохранить
модификации, выполненные на ЧПУ;, такие как программы PLC, станочные
параметры и т.д. ЧПУ управляет каталогами MTB следующим образом. 

• При первой установке программного обеспечения каталог MTB не появляется. При
запуске системы и в зависимости от кода подтверждения, система переместит
соответствующий каталог из ..\CONFIGURATION в CNC8070 (или FAGORCNC) и
переименует его в MTB.

• При изменении кода подтверждения, система возвратит каталог MTB в каталог
..\CONFIGURATION и даст ему его старое название (MTB_M, MTB_T и т.д); затем
переместит соответствующий каталог из ..\CONFIGURATION в CNC8070 (или
FAGORCNC) и переименует его в MTB.

• Если OEM создал каталог MTB вручную, например, копируя его с резервной копии,
система не будет делать никаких изменений при включении, и ни изменит код
подтверждения.

ЧПУ 8060 C:\FAGORCNC и их соответствующие подкаталоги.

ЧПУ 8065 C:\CNC8070 и их соответствующие подкаталоги.

Программное обеспечение ЧПУ не может быть переустановлено или изменено без
специального разрешения Fagor Automation. Fagor Automation не несет ответственности за
любой вред персоналу, физический или материальный ущерб, вызванный или причиненный
ЧПУ из-за манипуляции с программным обеспечением. 
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Изменение языка файлов помощи.

Фагор поставляет ЧПУ с файлами помощи, установленными на английском языке. CD,
который идет с продуктом, содержит файлы помощи на различных языках. Вы можете
изменить  файлы  помощи ,  установленные  по  умолчанию  теми ,  которые
предоставлены на CD. 

Определите расположение каталога файлов помощи на CD, выберите один из
доступных языков и скопируйте все файлы на ЧПУ. Файлы помощи, устанавленные
на ЧПУ (или на PC, если это - симулятор), расположены в следующем каталоге. 

Файлы помощи могут быть на ЧПУ только на одном языке одновременно. Язык файлов
помощи может отличаться от языка, выбранного для интерфейса.

ЧПУ 8060 C:\FagorCnc\Fagor\MMC\Help

ЧПУ 8065 C:\Cnc8070\Fagor\MMC\Help
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1.1.1 Режимы работы и защита программного обеспечения на ЧПУ.

Фагор поставляет устройство с защищенным от записи диском за исключением
каталогов или файлов, которые должны быть незащищенными для нормальной
работы ЧПУ. Изменения, выполненные над защищенными каталогами или файлами
будут действующими, пока устройство не выключено и снова включено, ЧПУ после
этого восстановит начальную конфигурацию. Изменения, выполненные над
незащищенным областями диска останутся.

Диск предварительно сконфигурирован с тремя режимами доступа, каждые
предлагает различный уровень защиты. Устройство показывает активный режим
работы иконкой на панели задач операционной системы, рядом с часами. Когда ЧПУ
включен, панель состояния показывает иконками активный режим работы. 

Изменение режима работы и защищенных каталогов. 

• При отключеном приложении ЧПУ, режим работы можно изменить, используя
[ALT] [D] или иконку, указывающую активный режим работы на панели задач
операционной системы (рядом с часами). В любом случае устройство отображает
окно DiskMonitor, позволяющее переключаться от одного режима работы к
другому. Этот процесс подразумевает перезапуск устройства и если изготовитель
установил такой способ, также будет необходимо ввести соответствующий
пароль.

• При запуске ЧПУ в любом режиме работы, комбинация [ALT] [D] покажет окно
DiskMonitor, позволяющее переключаться от одного режима работы к другому.
Этот процесс подразумевает перезапуск устройства и если изготовитель
установил такой способ, также будет необходимо ввести соответствующий
пароль.

• Требуемый режим работы может быть выбран из режима утилит, из меню
функциональных клавиш. Этот процесс подразумевает перезапуск устройства и
если изготовитель установил такой способ, также будет необходимо ввести
соответствующий пароль.

Иконка. Режим работы.

Режим администратора.

Режим установки.

Режим пользователя.

Эти режимы работы не будут доступны при обновлении программного обеспечения с
версиями, где устройство имеет диск, который не защищен от записи (не только для
чтения). Так как он не защищен от записи, изменения, выполненные на нем останутся.

i
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Защищенные или незащищенные каталоги.

В предыдущем окне, при выборе -i- в верхней правой стороне, устройство показывает
список каталогов и файлов, которые являются незащищенными в это время. В режиме
администратора  и  при  отображенном  списке ,  нажимая  комбинацию
[CTRL]+[ALT]+[TAB]+[SHIFT], можно установить или снять защиту любого каталога
или файла системы, которые не является ключевыми для надлежащей работы ЧПУ. 

Режим администратора.

Режим администратора доступен с кодом подтверждения ( опция программного
обеспечения "Открытая система"). Если эта опция программного обеспечения
отсутствует, (то есть Вы имеете "закрытую систему"), то доступ к режиму
администратора отсутствует и, поэтому, нельзя будет установить стороннее
программное обеспечение. 

Уровень защиты. 

В режиме администратора отсутствуют уровни защиты, весь диск незащищен.

Пароль доступа. 

Доступ к этому режиму защищен паролем "режим администратора", определенным
в режиме утилит. При запуске устройства в этом режиме работы, будет запрошен
пароль доступа. 

Режим установки. 

Уровень защиты. 

Режим установки имеет промежуточный уровень защиты, где все, что может быть
изменено при запуске станка, незащищенно; каталоги ..\MTB, ..\USERS, ..\DIAGNOSIS
и реестр Windows.

Пароль доступа. 

Доступ к этому режиму защищен паролем "станочные параметры", определенным в
режиме утилит. При запуске устройства в этом режиме будет затребован пароль
доступа. 

Этот режим должен использоваться только для установки не -Fagor программного
обеспечения, для установки ЧПУ (также возможно из режима администратора), для
обновления операционной системы или изменения конфигурации системы. В этом
режиме приложение ЧПУ не запускается. 

.

Устройство показывает на красном фоне следующий рисунок,
указывая активный режим работы и предупреждая, что это не
безопасный режим.

ADMINISTRATOR MODE

Этот режим должен использоваться только для обновления программного
обеспечения ЧПУ и запуска станка; он не позволяет устанавливать стороннее
программное обеспечение. Этот режим может использоваться для доступа к
операционной системе.

.

Устройство показывает на желтом фоне следующий рисунок,
указывая активный режим работы и предупреждая, что это не
безопасный режим.

SETUP MODE
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Режим пользователя. 

Программы обработки должны быть сохранены в каталоге "..\USERS"; ЧПУ считает
файлы сохраненными в других каталогах как временные и удалит их при выключении
ЧПУ. Файлы из флэшки, эзернет и т.п. могут управляться только из проводника
режима утилит.

Уровень защиты. 

Режим пользователя имеет максимальный уровень защиты, при котором только
каталоги и файлы, которые могут быть изменены в процессе нормальной работы
станка, незащищенны. 

Пароль доступа. 

Доступ к этому режиму не защищен паролем.

Огр анич ения  при  р або т е  в  р ежиме  у с т анов к и  и
переключение в режим пользователя.

Цель рассматриваемых ограничений для OEM состоит в необходимости обеспечить
поставку станков с ЧПУ в защищенном режиме работы (режим пользователя).

Режим УСТАНОВКИ

При включении, ЧПУ покажет сообщение, указывающее, что оно находится в
незащищенном режиме и что установка еще не была завершена. В этой ситуации ЧПУ
больше не находится под гарантией Fagor. После определенного периода времени,
со следующим сбросом, ЧПУ покажет сообщение снова.

При закрытии приложения, ЧПУ спросит, завершена ли установка.

• Если выбрано ДА и имеются пароли, ЧПУ создаст резервную копию и
переключается на режим ПОЛЬЗОВАТЕЛЯ (процесс ОК).

• Если выбрано ДА и пароли отсутствуют, ЧПУ выпустит предупреждающее
сообщение и не закроет приложение.

Режим ПОЛЬЗОВАТЕЛЯ (рабочий режим).

При включении ЧПУ проверяет пароли и резервную копию. Если что-либо из этих двух
отсутствует, ЧПУ покажет сообщение, указывающее, что установка еще не была
завершена. В этой ситуации ЧПУ больше не находится под гарантией Fagor. ЧПУ
проверяет это при каждом сбросе.

Такая ситуация может случиться при получении доступа к режиму ПОЛЬЗОВАТЕЛЯ
из режима УСТАНОВКИ посредством «DiskMonitor».

Это обычный режим работы для пользователя, после того как установка завершена.
Этот режим не позволяет обновлять ЧПУ и получать доступ к операционной системе.
Некоторые утилиты операционной системы (менеджер задач, часы) будут доступны
из режима диагностики.
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1.2 Установка программного обеспечения на PC (симулятор).

Приложение ЧПУ может быть установлено на специализированной аппаратной
платформе, которая будут позже смонтирована на станок или же на настольный PC
дляиспользования в качестве симулятора для целей обучения. Приложение ЧПУ,
установленное на PC предлагает все обычные функции и функции, которые могут
использоваться только в режиме симулятора и не могут быть связаны с каким либо
станком.

CD установки ЧПУ содержит все, что необходимо для установки программного
обеспечения, а также документацию, необходимую для установки, запуска и работы
ЧПУ. Приложение ЧПУ должно быть установлено на жесткий диск PC; оно не может
выполняться непосредственно с CD. Установка начнется автоматически после того
как CD будет помещен в привод CD; в противном случае щелкните два раза на файле
setup70_Vxx_xx.exe , где Vxx_xx указывает устанавливаемую версию. Затем,
следуйте инструкциям, показанным на экране.

И на ЧПУ и на PC (симулятор), необходимые файлы для ЧПУ расположены в
следующем каталоге. См. "1.6 Конфигурация программного обеспечения." на стр.
49.

Устанавливаемые лицензии.

Локальная или сетевая лицензия.

В процессе установки необходимо будет выбрать тип лицензии; локальная (LOCAL)
или сетевая лицензия (NET). Тип лицензии указывает, как подключается защитный
ключ (ключ аппаратных средств). Для защитного ключа  с параллельным портом,
всегда выбирается локальная лицензия.

• Выберите локальную лицензию, если защитный ключ подключен к PC, на который
установлено программное обеспечение ЧПУ.

• Выберите сетевую лицензию, если защитный ключ будет подключен к серверу.
Когда симулятор ЧПУ должен будет удостоверен, он будет автоматически искать
сервер в сети. Программное обеспечение ЧПУ не должно быть установлено на
сервере; однако, программное обеспечение защитного ключа должно быть
установлено на сервере. Это программное обеспечение содержится на CD.

О  защитном ключе (аппаратный ключ).

Fagor поставляет два типа защитного ключа, для подключения к параллельному порту
или к порту USB. После установки программного обеспечения, чтобы использовать
ЧПУ, защитный ключ, поставляемый с CD должен быть подключен к PC. Если при
установке была выбрана сетевая лицензия программного обеспечения, защитный
ключ может быть подключен к серверу.

Установка ЧПУ; каталог MTB.

И на ЧПУ и на PC (симулятор), OEM имеет каталог ..\MTB, чтобы сохранить
модификации, выполненные на ЧПУ; программы PLC, станочные параметры и т.д.
ЧПУ управляет каталогами MTB следующим образом. 

• При первой установке программного обеспечения каталог MTB не появляется. При
запуске системы и в зависимости от кода подтверждения, система переместит
соответствующий каталог из ..\CONFIGURATION в CNC8070 и переименует его в
MTB.

• При изменении кода подтверждения, система возвратит каталог MTB в каталог
..\CONFIGURATION и даст ему его старое название (MTB_M, MTB_T и т.д); затем
переместит соответствующий каталог из ..\CONFIGURATION в CNC8070 и
переименует его в MTB.

• Если OEM создал каталог MTB вручную, например, копируя его с резервной копии,
система не будет делать никаких изменений при включении, и ни изменит код
подтверждения.

ЧПУ 8060 C:\FAGORCNC и их соответствующие подкаталоги.

ЧПУ 8065 C:\CNC70 и их соответствующие подкаталоги.
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Изменение языка файлов помощи.

Файлы помощи установлены на английском языке. CD, который идет с продуктом,
содержит файлы помощи на различных языках. Вы можете изменить файлы помощи,
установленные по умолчанию теми, которые предоставлены на CD. 

Определите расположение каталога файлов помощи на CD, выберите один из
доступных языков и скопируйте все файлы на ЧПУ. Файлы помощи, устанавленные
на ЧПУ (или на PC, если это - симулятор), расположены в следующем каталоге. 

Файлы помощи могут быть на ЧПУ только на одном языке одновременно. Язык файлов
помощи может отличаться от языка, выбранного для интерфейса.

ЧПУ 8060 C:\FagorCnc\Fagor\MMC\Help

ЧПУ 8065 C:\Cnc8070\Fagor\MMC\Help
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1.3 Обновление версии программного обеспечения.

Обновления должны быть выполнены, используя программное обеспечение,
поставляемое Fagor Automation. При обновлении программного обеспечения
поддерживаются настройки станочных параметров, программы PLC, таблицы
инструмента и данные инструментального магазина. Перед обновлением
программного обеспечения, проверьте список возможных несовместимостей между
версиями.

Перед обновлением программного обеспечения.

Всегда рекомендуется иметь резервные копии полной конфигурации (файлы ASCII),
такие как таблицы станочных параметров, таблицы инструмента, таблица активных
инструментов и таблицы магазина инструментов, а так же программа PLC. Если в
процессе установки произойдет какая нибудь аномалия, эти файлы помогут
восстановить конфигурацию ЧПУ.

Обновление программного обеспечения.

Чтобы обновить программное обеспечение, закройте все выполняемые программы,
включая ЧПУ. В системе с защищенным диском, программное обеспечение должно
быть установлено в режиме установки.

Установка начнется автоматически при помещении CD в привод CD; в противном
случае кликните два раза на файле setup70_Vxx_xx.exe, где Vxx_xx указывает
устанавливаемую версию. Затем, следуйте инструкциям, показанным на экране.

При старте процесса, ЧПУ предлагает возможность установки из рабочей области; в
этом случае, инсталяционный процесс не будет поддерживать конфигурацию ЧПУ,
такую как станочные параметры, программа PLC и т.д.

Обновление удаленных узлов шины CAN.

Каждый раз при включении ЧПУ, оно проверяет версию удаленных узлов,
обнаруженных в шине CAN и автоматически обновляет эти устройства в случае
необходимости. При завершении загрузки будет продолжен обычный процесс
запуска.

Если загрузка не завершена успешна, и, следовательно, соответствие программного
обеспечения между всеми элементами шины CAN нельзя гарантировать, ЧПУ
покажет соответствующее сообщение об ошибке каждый раз при нажатии [RESET].
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1.3.1 Обновление программного обеспечения и несовместимости (8060).

Версия V1.31.01.

Применять или нет компенсацию радиуса инструмента в G00.

В этой версии, перемещение в G00 не применяет компенсацию радиуса инструмента.
Это было исправлено в более поздних версиях с параметром G00COMP.

Версия V1.40.

Новая опция программного обеспечения «сторонний CANopen».

С этой версии, если станок использует како-либо модуль не-Fagor CANopen, ЧПУ не
распознает  его  и выпустит соответствующее  сообщение  об  ошибке при
инициализации шины CAN. 

Расширены возможности опции программного обеспечения «Постоянные
циклы измерения».

Опция программного обеспечения «Постоянные циклы измерения» теперь
называется «Измерение». С этой версии, функции G100, G101, G102, G103 и 104
требуют наличие этой опции программного обеспечения.
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1.3.2 Обновление программного обеспечения и несовместимости (8065).

Версия V4.25.

Изменение единиц в станочном параметре FTIMELIM, связанном с обработкой
HSC.

В более ранних версиях параметр FTIMELIM программировался в миллисекундах. С
этой версии этот параметр установливается в процентах.

Версия V5.31.01.

Применять или нет компенсацию радиуса инструмента в G00.

В этой версии, перемещение в G00 не применяет компенсацию радиуса инструмента.
Это было исправлено в более поздних версиях с параметром G00COMP.

Версия V5.40.

Новая опция программного обеспечения «сторонний CANopen».

С этой версии, если станок использует како-либо модуль не-Fagor CANopen, ЧПУ не
распознает  его  и  выпустит  соответствующее сообщение  об  ошибке при
инициализации шины CAN. 

Расширены возможности опции программного обеспечения «Постоянные
циклы измерения».

Опция программного обеспечения «Постоянные циклы измерения» теперь
называется «Измерение». С этой версии, функции G100, G101, G102, G103 и 104
требуют наличие этой опции программного обеспечения.
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1.4 Требования до и после установки ЧПУ.

Установка ЧПУ выполняется в режиме установки. Фагор поставляет устройство,
готовое для запуска в этом режиме. При включении устройства, на рабочем столе
будет показан рисунок, отражающий это обстоятельство. 

После запуска приложения ЧПУ, продолжите установку. При запуске приложения,
будет показано предупреждение о том, что работа происходит в незащищенном
режиме.

При закрытии приложения с комбинацией [ALT] + [F4] и выбрав опцию "закрыть" или
"закрыть и сделать резервную копию", ЧПУ покажет второе диалоговое окно с
запросом, была ли установка завершена или нет. Выбирая "НЕТ", при следующем
включении устройства, работа начнется снова в режиме установки. Выбирая опцию
"Да", ЧПУ выполнит резервное копирование каталога MTB и, в следующий раз при
включении, работа начнется в пользовательском режиме. 

Устройство останется в режиме установки, пока изготовитель не изменяет его на
пользовательский режим в диалоге, который появляется при завершении
приложения. Если при работе в пользовательском режиме, необходимо изменить что
нибудь, имеющее отношение к установке, к режиму установки нужно получить доступ
вручную. См. "1.1.1 Режимы работы и защита программного обеспечения на ЧПУ."
на стр. 39.

При запуске приложения в режиме установки или пользовательском, дисплей ЧПУ
может отображать предупреждения, причина которых должна быть решена
изготовителем в процессе установки.

Устройство следует  поставить  пользователю, подготовленному  к  запуску в
пользовательском режиме.
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1.5 Установка стороннего программного обеспечения (только
ЧПУ 8065).

ЧПУ представляет собой индустриальный PC, оснащенный операционной системой
Windows XP Embedded или Windows 7, которая позволяет установку сторонних
приложений. Установка такого программного обеспечения будет отвечать
следующиму условию.

Любой сбой оборудования из-за установки стороннего программного обеспечения
освобождает Fagor Automation от любой ответственности.

Установка на жесткий диск.

ЧПУ, который Вы купили, может иметь или только компакт флэш или компакт флэш
и жесткий диск. Чтобы устанавить любое программное обеспечение, ЧПУ должно
иметь достаточно свободной памяти на компакте флэш. Чтобы избежать завершения
установки из-за недостаточной свободной памяти компакт флэш, может быть
необходимо установить стороннее программное обеспечение на жесткий диск.

Кроме того, чтобы устанавливать стороннее программное обеспечение, необходимо
иметь открытую систему; то есть с доступом в режиме администратора. Доступ к
режиму администратора разрешен с кодом подтверждения. Если такая опция
программного обеспечения отсутствует, то не возможно будет получить доступ к
режиму администратора и, поэтому, не возможно будет установить стороннее
программное обеспечение. Установка программного обеспечения, выполненная в
режиме установки или пользовательском режиме исчезнет, при выключении ЧПУ.

Доступ к режиму администратора защищен паролем "режим администратора",
определенный в режиме утилит. Чтобы получить соответствующий пароль,
свяжитесь с поставщиком вашего станка.

Устанавливая стороннее программное обеспечение в систему с диском защищенным
от записи , помните, что  результаты работы программного  обеспечения,
генерируемые программы и т.д. должны быть сохранены в незащищенном каталоге,
например CNC8070\USERS. Никогда не используйте защищенный каталог, потому
что он будет временным, и результаты работы исчезнут при выключении ЧПУ.

Системные требования.

Перед установкой программного обеспечения, удостоверьтесь, что ЧПУ отвечает
всем требованиям программного обеспечения, а также центральный процессор и
память. Можно проконсультироваться об этой информации в режиме диагностики
ЧПУ.

Также проверьте, что есть достаточное свободное место памяти на диске для вашего
приложения.

Помните, что оборудование, операционная система и ЧПУ (в зависимости от
конфигурации станка) могут потреблять от 50 % до 60 % доступных ресурсов. Как
только программное обеспечение будет установлено, ЧПУ при работе проверит
статус ресурсов системы а также, что ЧПУ работает должным образом, экран
обновляется и т.д.



Руководство  по  установке

ЧПУ 8060
ЧПУ 8065

У
С
Т
А
Н
О
В
К
А

 П
Р
О
Г
Р
А
М
М
Н
О
Г
О

 О
Б
Е
С
П
Е
Ч
Е
Н
И
Я

.

1.

(РЕД: 1512)

·49·

К
он
ф
иг
ур
ац
ия

 п
ро
гр
ам

м
но
го

 о
б
ес
пе
че
ни
я.

1.6 Конфигурация программного обеспечения.

Необходимые файлы для ЧПУ расположены в следующем каталоге.

ЧПУ 8060 C:\FAGORCNC и их соответствующие подкаталоги.

ЧПУ 8065 C:\CNC70 и их соответствующие подкаталоги.

Каталог. Содержимое.

BACKUPSDIR Резервные копии of previous installations.
Every time the user installed a full new version, the installer saves a copy
of the previous installation in this folder.

CONFIGURATION Каталоги MTB системы.
Этот каталог содержит различные каталоги MTB системы; MTB_T для
токарного станка и MTB_M для фрезерного. При запуске системы и в
зависимости  от  кода  подтверждения ,  система  переместит
соответствующий каталог из CONFIGURATION в MTB. 

DIAGNOSIS Информация для диагностики.
Этот каталог содержит информацию для надлежащего обнаружения
ошибок, включая файл reportfagor.zip.

DRIVERS Драйверы ЧПУ.
Этот каталог содержит некоторые драйверы, необходимые для
правильной работы ЧПУ. 

FAGOR Каталог версии.
Этот каталог содержит программное обеспечение, соответствующее
установленной версии ЧПУ. Обновления программного обеспечения
выполняются в этом каталоге, и они не затрагивают содержимое
каталогов MTB и USERS.
Не изменяйте содержимое этого каталога. Только авторизованный
Fagor Automation персонал может изменять содержимое этого
каталога. Fagor Automation не будет считаться ответственным за
работу этого ЧПУ, если содержимое этого каталога было изменено.

MTB Каталог OEM.
Этот каталог специально предназначен для изготовителя станка. Он
содержит модификации, выполненные OEM в ЧПУ такие как, например,
программа  PLC,  станочные  параметры ,  новые  экраны ,
интегрированные внешние приложения и т.д.

TMP Временные файлы.
ЧПУ использует этот каталог, чтобы сохранить временные файлы,
которые генерируются при работе. ЧПУ удалит содержимое этих
каталогов при включении. 

USERS Пользовательский каталог.
Этот каталог специально предназначен для пользователей. Цель этого
каталога состоит в том, чтобы предоставить пользователю место
памяти для хранения программ обработки, профилей и т.д. в процессе
их создания.

ЧПУ удаляет содержимое каталога TMP при включении. Не используйте этот каталог для
хранения файлов, которые необходимо сохранить.

i



·50·

Руководство  по  установке

ЧПУ 8060
ЧПУ 8065

1.

У
С
Т
А
Н
О
В
К
А

 П
Р
О
Г
Р
А
М
М
Н
О
Г
О

 О
Б
Е
С
П
Е
Ч
Е
Н
И
Я

.

(РЕД: 1512)

К
он
ф
иг
ур
ац
ия

 п
ро
гр
ам

м
но
го

 о
б
ес
пе
че
ни
я.

1.6.1 Каталог MTB (Machine Tool Builder).

Этот каталог специально предназначен для изготовителей станка. Он содержит
модификации, выполненные OEM в ЧПУ такие как, например, программа PLC,
станочные параметры, новые экраны, интегрированные внешние приложения и т.д. 

Каталог. Содержимое.

DATA Этот каталог содержит следующие файлы или подкаталоги.
• Базы данных для станочных параметров, таблиц и т.д., а также
резервные копии (в ASCII) этих таблиц.

• Файлы, связанные с данными редактора циклов (файлы dat). 
• Данные, которые ЧПУ должно сохранить после того, как оно было
выключено (координаты, нулевые корректоры и т.д.).

• Подкаталог ..\LANG\  каждого языка содержит файл cncError.txt,
который содержит сообщения OEM и ошибки на различных языках.
Если текст ошибок не находится в каталоге языка, активного в ЧПУ,
оно ищет его в ..\LANG\ENGLISH\cncError.txt; если его не будет там,
то ЧПУ выпустит соответствующее сообщение об ошибке.

DRIVE Этот  каталог  содержит  информацию  относительно  режима
DDSSETUP.

GRAFDATA Этот каталог содержит информацию относительно графики. 

KINEMATIC Этот каталог содержит информацию относительно кинематик OEM.

MMC Этот  каталог  содержит  пользовательские  настройки  ЧПУ ,
выполненные изготовителем станка.

• Подкаталог "...\CONFIG" содержит файлы конфигурации (файлы
ini) и файлы, которые могут быть изменены, используя инструмент
настройки экрана (Fguim).

• Подкаталог ..\IMAGES содержит изображения, иконки, видео и т.д.,
которые используются OEM при настройке ЧПУ.

• Подкаталог ..\LANG\  каждого языка содержит тексты,
используемые скриптами. Подкаталог ..\LANG\  каждого языка
содержит файл с текстами для языка, активного в ЧПУ. Изменяя
язык ЧПУ, ЧПУ заменяет этот файл тем, который соответствует
языку.

PLC Этот каталог содержит информацию относительно PLC.
• Подкаталог ..\LANG\  каждого языка содержит сообщения и ошибки

PLC на различных языках.
• Подкаталог ..\PROJECT содержит файлы, которые составляют
проект PLC и объектный файл.

• Подкаталог ..\WATCH содержит данные, сохраненные сервисами
контроля и логического анализатора.

RELEASE Этот каталог содержит компоненты (файлы ocx), используемые OEM
для создания его собственного приложения. 

SUB Этот каталог содержит следующие файлы или подкаталоги.
• Подпрограммы OEM (смена инструмента, поиск исходного и т.д.).
• Подкаталог ..\LANG\  каждого языка содержит файлы помощи,
связанные с подпрограммами OEM и файл pcall.txt, который
содержит список подпрограмм OEM. Если эти файлы будут
отсутствовать в каталоге языка, активного в ЧПУ, то редактор не
будет обеспечиваться ими для помощи.

TUNING Этот каталог содержит информацию относительно помощи при
установке.
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1.6.2 Каталог USERS.

Этот каталог специально предназначен для пользователей. Цель этого каталога
состоит в том, чтобы предоставить пользователю место памяти для хранения
программ обработки, профилей и т.д. в процессе их создания. Рекомендуется
сохранять эти программы в каталогах, созданных для этой цели, чтобы облегчить их
поиск и создавать резервные копии.

В системе с диском защищенным от записи, программы, созданные пользователем
должны быть сохранены в этом каталоге; он единственный, который не защищен.
Любая программа, сохраненная в защищенном каталоге будет временной и будет
удалена, при выключении ЧПУ. 

Каталог. Содержимое.

HELP Подкаталог ..\LANG\  каждого языка содержит файлы помощи,
связанные  с  определенными  пользователем  глобальными
подпрограммами  и  файл  pcal l .txt, который  содержит  список
пользовательских подпрограмм. 

POCKET Этот каталог содержит профили, которые были созданы, используя
редактор профиля и связанные с редактором циклов.

PRG Этот  каталог  содержит  программы  обработки ,  созданные
пользователем, который может создать новые подкаталоги и хранить
программы более удобным способом.
Подкаталог  " . . . \PRG_8055_TO_8070" содержит  программы ,
переведенные с формата 8055 на язык 8070. ЧПУ сохраняет
конвертированную (переведенную) программу с тем же самым
названием, но с расширением m55 (программа фрезерного станка) или
t55 (программа токарного станка).

PROFILE Этот каталог содержит профили, которые были созданы, используя
редактор профиля.

REPORTS Этот каталог содержит файлы bmp, которые ЧПУ генерирует при
печати графики в файл и отчет pm, генерируемый из режима
диагностики.

SUB Этот каталогсодержит созданные пользователем подпрограммы,
размещение которых должно быть фиксированным для ЧПУ (на
пример, семейство пользовательских подпрограмм G500-G599) и
подпрограмма program_start)
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СТАНОЧНЫЕ ПАРАМЕТРЫ.

В этой главе описываются значение всех станочных параметров ЧПУ. Некоторые
параметры зависят от модели ЧПУ (8060/8065), а другие характерны для обоих. ЧПУ
показывает правильные параметры в зависимости от модели и активных опций
программного обеспечения.

Чтобы станок был в состоянии должным образом выполнять запрограммированные
инструкции и интерпретировать элементы, связанные с этим, ЧПУ должно знать
определенные станочные данные. Некоторыми из этих данных могут быть число осей,
скорости подачи, ускорения, обратные связи, тип инструментального магазина,
манипулятора инструмента и т.д. Эти данные установлены производителем станка и
введены как станочные параметры. Станочные параметры сгруппированны
следующим образом. 

Иконки, связанные со станочными параметрами.

Способ подтверждения параметров. 

Станочные параметры. Содержание.

Общие параметры. Они устанавливают спецификацию осей и шпинделей,
условия включения питания, подпрограммы, связанные
с определенными функциями и т.д.
Некоторые  из  этих  параметров  должны  быть
определены сначала, потому что они конфигурируют
таблицы параметров оси. Например, число и название
осей и шпинделей и т.д. 

Параметры для осей и шпинделей. Они указывают свойства осей и шпинделей, пределы
перемещения, условия перемещения, связанные
штурвалы, датчики измерения, компенсации и т.д.
Каждая ось или шпиндель может иметь до 4 рабочих
наборов. Для каждого должны быть установлены:
скорость  подачи  и  усиление ,  поиск  исходного ,
ускорение и т.д.

Параметры для режима JOG. Они устанавливают штурвалы и клавиши JOG.

Параметры  для  таблицы  M
функций.

Они  устанавливают  новые  М  функции ,  тип
синхронизации и подпрограммы, связанные с каждой М
функцией системы.

Параметры для таблицы кинематик. Они  указывают  тип  и  характеристики  каждой
кинематики.

Параметры для магазинов. Они указывают число инструментальных магазинов,
число инструментальных карманов (позиций) и т.д.

Параметры HMI. Они  используются ,  чтобы  установить  среду
коммуникации (интерфейс) между оператором и ЧПУ.

Параметры OEM. Они конфигурируют чтение/запись переменных
привода, редактирование кулачков, определяют группу
семейств параметров так, что изготовитель может
использовать их как станочные параметры и т.д.

Эта иконка открывается рядом с названием параметра и указывает, что ЧПУ должно
быть перезапущено, чтобы принять новое значение параметра. Параметры, которые
не имеют этой иконки рядом, принимают новое значение после нажатия
функциональной клавиши "Утвердить".
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Согласование параметров. 

Выбор значений параметров.

Иконки, появляющиеся рядом со значением параметра разрешают получать доступ
к списку предустановленных значений, данных таблицы, наборов параметров или
обратиться к файлу. Для тех параметров, которые не имеют иконки рядом с ними,
значение должно быть отредактировано в пределах указанного диапазона. 

Значение по умолчанию параметров в симуляторе.

Когда ЧПУ установлено как симулятор на PC, значение по умолчанию определенных
станочных параметры может отличаться от упомянутых здесь. Изменения в основном
имеют отношение к максимальным скоростям подачи оси, ускорению и джерку.
Данные измерения будут также изменены в ручном режиме, в циклах центрирования
детали и калибровки инструмента.

Эта иконка открывается рядом с названием параметра и указывает, что он вовлечен
в процедуру согласования параметров между ЧПУ и приводом.

Icon. Содержание.

Параметр имеет список вариантов.

Доступ к таблице данных.

Доступ к группе параметров.

Параметр обращается к файлу.
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2.1 Согласование параметров  между ЧПУ и приводом Sercos.

Некоторые параметры ЧПУ и привода должны быть установлены эквивалентными
для обеспечения правильной работы системы. Инициализируя кольцо Sercos при
включении питания ЧПУ и утверждая станочные параметры осей и шпинделей, ЧПУ
обновляет в приводах параметры, необходимые для обеспечения эквивалентности. 

Согласование параметров и диапазоны скоростей (ступени).

Число наборов параметров для определения диапазонов скоростей (передач) может
быть отличным в ЧПУ и в приводе. Если есть набор параметров в ЧПУ, обновляются
параметры NP121, NP122, NP131 и NP133 каждого набора привода со значениями,
определенными в ЧПУ. Параметры ЧПУ, установленные по умолчанию сохраняются
в остальных наборах привода. 

Понимание таблицы согласования параметров.

Таблица указывает, какие параметры ЧПУ вовлечены в согласование параметров, а
так же какие параметры привода затронуты. Другие колонки таблицы имеют
следующее значение. 

ЧПУ не согласовывает параметры, если привод ACSD. i

ЧПУ Список станочных параметров ЧПУ.

ПРИВОД Список параметров привода, которые являются эквивалентными
каждому параметру ЧПУ. 

Sercos Указывает, зависит или нет запись параметра в приводе от типа
конфигурации Sercos (позиция или скорость).

Feedback Указывает, записывается или нет параметр в приводе в зависимости
от типа обратной связи оси, внутренней или внешней.

ЧПУ ПРИВОД Sercos Обр. связь Коментарий

AXISTYPE
AXISMODE

PP76 PP76=65; Линейная ось.
PP76=66; Поворотная ось без модуля.
PP76=194; Поворотная ось с модулем.

PITCH NP123

INPUTREV NP121.x Влияют все ступени.

OUTPUTREV NP122.x Влияют все ступени.

NPULSES2 PP115 (бит 0)
NP117

Внешняя.
Внешняя.

B0=0 ;  если  поворотный  энкодер
(NPULSES2<>0).
B0=1 ;  если  линейный  энкодер
(NPULSES2==0).
NP117 ;  если  поворотный  энкодер
(NPULSES2<>0).

PITCH2 NP133
NP117
NP118

Внешняя.
Внешняя.
Внешняя.

NP133 ;  если  поворотный  энкодер
(NPULSES2<>0).
NP117 ;  если  линейный  энкодер
(NPULSES2==0).
NP118 ;  если  линейный  энкодер
(NPULSES2==0).

INPUTREV2 NP131.x Внешняя. Влияют все ступени.
Только ,  если  поворотный  энкодер
(NPULSES2<>0).

OUTPUTREV2 NP132.x Внешняя. Влияют все ступени.
Только ,  если  поворотный  энкодер
(NPULSES2<>0).

FBACKSRC
SINMAGNI

GP10 GP10=0; Внешняя  обратная  связь  не
используется.
GP10=1; сигнал TTL (SINMAGNI==0).
GP10=2; сигнал Vpp (SINMAGNI<>0).

FBACKDIFF PP5 Позиция. Внешняя.
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FBMIXTIME PP16 Позиция. Внешняя.

AXISCH
LOOPCH

PP115 (бит 3) Позиция. Внешняя. B3=0 ;  Знак  обратной  связи
AXISCH==LOOPCH.
B3=1 ;  Знак  обратной  связи
AXISCH<>LOOPCH.

AXISCH PP55 (бит 0,2,3) Позиция. B1=0 B2=0 B3=0;  Не  изменяет  знак
считывания обратной связи (AXISCH==NO)
B1=1 B2=1 B3=1;  Не  изменяет  знак
считывания  обратной  связи
(AXISCH==YES)

I0TYPE PP115 (бит 1,5) Внешняя. B1=0  B5=0 ;  если  дистанционно -
кодированные I0.
B1=1  B5=0 ;  если  нарастающие
дистанционно-кодированные I0.
B1=1 B5=1; если убывающие дистанционно-
кодированные I0.

I0CODDI1
I0CODDI2

NP166
NP165

Только, если используется дистанционно-
кодированные I0.
Только, если используется дистанционно-
кодированные I0.

REFDIREC
DECINPUT
FBACKSRC

PP147 (бит 0)
PP147 (бит 5)
PP147 (бит 3)
PP147 (бит 1)

B0=0; Положительное направление поиска.
B0=1; Отрицательное направление поиска.
B5=0; Есть выключатель исходного.
B5=1; Нет выключателя исходного.
B3=0; Внутренняя обратная связь.
B3=1; Внешняя обратная связь.
B1=0 ;  Сигнал  ЧПУ  DECEL всегда
положительный.

REFFEED1 PP41

REFFEED2 PP1

REFVALUE PP52
PP54

Позиция.
Позиция.

Внутренняя
Внешняя.

REFSHIFT PP150
PP151

Позиция.
Позиция.

Внутренняя
Внешняя.

ABSOFF PP177
PP178

Внутренняя
Внешняя.

Только для дистанционно-кодированного I0
или абсолютной обратной связи.

PROGAIN PP104

BACKLASH PP58 Позиция.

BACKANOUT PP2 Позиция.

BACKTIME PP3 Позиция. Только, если BACKANOUT<>0

NPARSETS GP6

А к т и в и з а ц и я
п ро г раммных
ограничений.

PP55 (бит 4) B4=1; Проверка ограничений.
B4=0; игнорирвание  ограничений(для
шпинделей, поворотных осей с модулем и
если  оба  параметра  LIMIT+ и  LIMIT-
установлены в 0).

MODLIMUP PP103 Только, если это шпиндель или поворотная
ось с модулем.

SZERO SP42 Только, если это шпиндель.

INPOSW PP57

MAXFLWE PP159 Только при активном контроле ошибки
расогласования.

Вычисление 
модуля 
координаты.

PP76 (бит 7) B7=0; На поворотных осях и шпинделях,
работающих в Sercos по скорости, ЧПУ
вычисляет модуль координаты. 

ЧПУ ПРИВОД Sercos Обр. связь Коментарий
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2.2 Проверка параметров перед запуском. 

Для правильной работы ЧПУ и упреждения повреждения станка, станочные
параметры должны быть должным образом установлены, особенно связанные с
авриями, ограничениями хода, ошибками рассогласования, подачами и скоростью.
Перед запуском, убедитесь что параметры, связанные с этими аспектами,
установлены с рабочими значениями. 

В целях безопасности, проверьте что эти параметры установлены правильно;
неправильные значения, даже если они находятся в пределах допустимых
диапазонов, могут вызвать плохую работу станка. 

Здесь указаны параметры, которые могут проверяться в меньшей степени.

Общие станочные параметры. 

Станочные параметры для осей и шпинделей. 

Параметр Содержание

WARNCOUPE Портальная ось. Максимальное различие, допустимое между
ошибками рассогласования обоих осей, до выпуска предупреждения. 

MAXCOUPE Портальная ось. Максимальное различие, допустимое между
ошибками рассогласования обоих осей.

MINCORFEED Минимальная подача для режима HSC на углах. 

MAXFEED Максимальная подача обработки.
Этот параметр должен быть установлен отличным от ·0·.

Параметр Содержание

FBACKDIFF Максимальное различие между обратными связями. ЧПУ принимает
этот параметр во внимание, когда ось установлена в Sercos по
положению и есть внешняя или внешняя+внутренняя обратная связь.
Этот параметр должен быть установлен отличным от ·0·.

DSYNCVELW Синхронизация осей и шпинделей. Этот параметр определяется для
ведомых элементов синхронизации и указывает поле скорости,
допустимое для синхронизации OK. 

DSYNCPOSW Синхронизация осей и шпинделей. Этот параметр определяется для
ведомых элементов синхронизации и указывает поле позиции,
допустимое для синхронизации OK. 

LIMIT+
LIMIT-

Ограничения хода оси. 
Оба параметра должны быть установлены отличными от ·0·.

TENDENCY Активизация  теста  тенденции .  Выявляет  разнос  оси  из  за
положительной обратной связи.
Должен быть активизирован во время запуска станка. 

PROBERANGE Максимальная дистанция торможения. 
Параметр устанавливает максимальную дистанцию торможения для
датчика измерения после измерения, для избежания его повреждения
(керамика и т.п.).

PROBEFEED Максимальная подача измерения. 

PROBEDELAY
PROBEDELAY2

Задержка сигнала для датчиков 1 и 2. Этот параметр устанавливается
только, когда есть небольшая задержка между измерением и
моментом, когда ЧПУ действительно получит сигналы (инфракрасная
связь и т.п.). 

REPOSFEED Подача репозиционирования после инспекции инструмента.

POSFEED Подача позиционирования независимой оси.

JOGFEED Режим JOG. Подача в непрерывном режиме jog.

JOGRAPFEED Режим JOG. Быстрая подача в непрерывном режиме jog.

MAXMANFEED Режим JOG. Максимальная подача в непрерывном режиме jog.

MAXMANACC Режим JOG. Максимальное ускорение в режиме jog.
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INCJOGFEED Режим JOG. Подача в инкрементальном режиме jog.

FBACKAL Активизация аварии обратной связи.
Обратная связь должна быть активирована.

G00FEED Подача в G00.

MAXFEED Максимальная подача обработки.
Этот параметр должен быть установлен отличным от ·0·.

FLWEMONITOR Тип контроля ошибки рассогласования (задержка оси).
Мониторинг должен быть активирован.

MINFLWE Параметр  показывает  максимальную  величину  ошибки
рассогласования, допустимую при остановленной оси.

MAXFLWE Для стандартного контроля ошибки рассогласования, параметр
показывает максимальную величину ошибки рассогласования,
допустимую при движущейся оси. 
Для "линейного" контроля ошибки рассогласования, параметр
показывает значение, от которого начинается динамический контроль
ошибки рассогласовани.

FEDYNFAC Для "линейного" контроля ошибки рассогласования, параметр
показывает процент ошибки, отклонение реального значения ошибки
рассогласования относительно теоретического значения.

Параметр Содержание
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2.3 Общие станочные параметры.

КОНФИГУРАЦИЯ КАНАЛОВ.

NCHANNEL
Число каналов ЧПУ.
Значения: от 1 до 4.

По умолчанию: 1.

Связанная переменная: (V.)MPG.NCHANNEL

Использование каналов конфигурирует станки, такие как двухшпиндельные
токарные, когда каждый канал имеет один шпиндель и две оси; станки с питателями,
когда станок и питатель будет в различных каналах; системы загрузки и разгрузки
инструментальных магазинов, управляемых как оси.

ЧПУ может иметь один канал выполнения (одноканальная система) или несколько
(многоканальная система). Каждый канал представляет отдельное рабочее
окружение, которое действует как часть или как целая ЧПУ. Различие между
многоканальной системой и несколькими независимыми ЧПУ состоит в том, что
каналы действуют не только независимо но и совместно; другими словами они могут
общаться, синхронизироваться с любым другим и выполнять координацию действий.

Оси и шпиндели канала.

Канал может иметь группу осей и шпинделей, которые действуют независимо или
параллельно с другими каналами. Также возможно конфигурировать каналы без
первоначального назначения осей и шпинделей, оси и шпиндели могут быть
добавлены позднее или удалены через программу обработки или через режим
MDI/MDA.

Работа канала.

При необходимости перемещения осей или шпинделей, они должны быть назначены
каналу. Каждый канал может управлять только своими осями и шпинделями, хотя
через программу обработки или MDI/MDA он может управлять движением осей и
шпинделей других каналов.

Каждый канал может выполнять различные программы, быть в различных режимах
работы и иметь различные данные. Каналы могут предоставлять информацию через
переменные и арифметические параметры и, если необходимо, они могут
синхронизироваться через программу обработки. 

КОНФИГУРИРОВАНИЕ ОСЕЙ СИСТЕМЫ

NAXIS
Число осей, управляемых ЧПУ.
Значения: от 1 до 32.

По умолчанию: 3.

Связанная переменная: (V.)MPG.NAXIS

Этот параметр определяет число осей системы, управляются ли они сервоприводом
или нет. Максимальное количество осей зависит от числа шпинделей, наибольшая
сумма осей и шпинделей может быть 32. Например, у системы без шпинделей может
быть до 32 осей (NSPDL=0 NAXIS=32), и у системы с 6 шпинделями может быть до
26 осей (NSPDL=6 NAXIS=26).

Примите во внимание, что число осей не зависит от числа каналов. Канал может иметь
одну, несколько или не иметь осей, связанных с ним. 

AXISNAME
Список системных осей.

Показывает  таблицу  для  определения  названия  осей .  Параметр  NAXIS
устанавливает число осей системы. 

AXISNAME

AXISNAME n Наименование осей.
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AXISNAME n
Наименование осей.
Значения: X, X1··X9, ·· , C, C1··C9.

По умолчанию: Начало с AXISNAME1; X, Y, Z...

Связанная переменная: (V.)MPG.AXISNAMEn

Параметр включен в таблицу AXISNAME.

Название оси определено 1 или 2 символами. Первый символ должен быть одним из
символов X - Y - Z - U - V - W - - B - C. Второй символ является дополнительным и будет
числовым суффиксом от 1 до 9. Таким образом, название осей может быть любым в
диапазоне "X, X1... X9... C, C1... C9". Например X, X1, Y3, Z9, W, W7, C...

При определении осей, примите во внимание, что порядок в котором они
определяются, задает их логический порядок. Первая ось таблицы будет логическая
ось -1- и т. д.. Как и имя оси, логический номер позволяет идентифицировать ось в
переменных PLC, маркерах и т.д. 

КОНФИГУРАЦИЯ ТАНДЕМНОЙ ОСИ.

TANDEM
Таблица тандемных осей или шпинделей.

Показывает таблицу, определяющую тандемные пары системы. Тандемная ось
содержит два электромотора, механически связанные с другой одиночной системой
трансмиссии (ось или шпиндель). 

Тандемная ось обычно используется для перемещения осей на длинных станках. Для
такой конфигурации могут быть рассмотрены следующие аспекты:

• тандемная ось помогает обеспечить сервосистемой привода требуемый для
перемещения момент, когда один двигатель не может обеспечить достаточный момент.

• Приложение момента натяжения между главным и ведомым двигателями, уменьшая
люфт.

Требования тандемных систем 

Каждая тандемная пара (ведущий и ведомый) должна отвечать следующим
требованиям:

• Каждая главная тандемная ось (шпиндель) допускает одну единственную подчиненную
тандемную ось (шпиндель).

• Предварительный натяг может быть применен между двумя двигателями.

• Каждый двигатель может иметь различный номинальный момент.

• Направление вращения каждого двигателя может быть различным.

• Распределение момента между обоими двигателями может отличаться от 1:1. Например,
на двигателях, номинальный момент которых различен.

• И оси и приводы должны быть одного типа (одинаковые параметры AXISTYPE и
DRIVETYPE для обоих осей). 

• Разрешение смены канала (параметр AXISEXCH) должно быть одинаковым для обоих
осей.

AXISNAME n Логический порядок.

AXISNAME 1 Логический номер ·1·.

AXISNAME 2 Логический номер ·2·.

AXISNAME 3 Логический номер ·3·.

Управление тандемными шпинделями и осями требует версии софта привода V6.14 или
новее.

i
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• И оси и приводы должны иметь одинаковые программные ограничения (одинаковые
параметры LIMIT+ и LIMIT- для обоих осей).

• Если оси поворотные, обе оси должны быть одного типа (одинаковые параметры
AXISMODE и SHORTESTWAY для обоих осей). 

• Быстрая и медленная скорости поиска исходного (параметры REFFEED1 и REFFEED2)
должны быть одинаковыми для обоих осей.

TANDEM n
Конфигурация каждой тандемной пары

Парамаетр показывает таблицу параметров для определения тандемных пар
системы. Каждая тандемная пара имеет следующие станочные параметры для
конфигурирования. 

MASTERAXIS
Тандемная пара. Ведущая или главная ось/шпиндель.
Значения: Любая ось, определенная в параметре AXISNAME или шпиндель, определенный в
SPDLNAME.

Связанная переменная: (V.)MPG.TMASTERAXIS[nb]

Параметр включен в таблицу TANDEM.

Параметр устанавливает, которая ось или шпиндель будет главной в тандемной паре.
Главный  двигатель  тандема ,  кроме  генерации  момента ,  отвечает  за
позиционирование.

ЧПУ закрывает контур позиционирования только для позиции главной оси тандема.
Задание скорости главной оси/шпинделя также поступает на ведомую ось/шпиндель
тандема, закрывая контур скорости. Управление изменением задания скорости
главной оси/шпинделя и соответствующего для ведомой оси/шпинделя зависит от
распределения момента и выбранного преднатяга.

SLAVEAXIS
Тандемная пара. Ведомая ось/шпиндель.
Значения: Любая ось, определенная в параметре AXISNAME или шпиндель, определенный в
SPDLNAME.

Связанная переменная: (V.)MPG.TSLAVEAXIS[nb]

Параметр включен в таблицу TANDEM.

Параметр устанавливает, которая ось или шпиндель будет ведомой в тандемной
паре. Ведомый двигатель обеспечивает только момент. ЧПУ закрывает контур
позиционирования только для позиции главной оси тандема. 

TORQDIST
Тандемная пара. Распределение момента.
Значения:от 1 до 99 %.

По умолчанию: 50 %.

Связанная переменная: (V.)MPG.TORQDIST[nb]

Параметр включен в таблицу TANDEM.

Устанавливает процент момента, поставляемый каждым двигателем для получения
полного необходимого момента в тандеме. Параметр указывает процент,
поставляемый ведущим двигателем. Разница между значением этого параметра и
100 % - процент, приложенный к ведомому двигателю.

TANDEM

MASTERAXIS Тандемная пара. Ведущая или главная ось/шпиндель.

SLAVEAXIS Тандемная пара. Ведомая ось/шпиндель.

TORQDIST Тандемная пара. Распределение момента.

PRELOAD Тандемная пара. Преднатяг между двигателями.

PRELFITI Тандемная пара. Время фильтра для применения преднатяга.

TPROGAIN Тандемная пара. Пропорциональное усиление (Kp) для тандема.

TINTIME Тандемная пара. Интегральное усиление (Ki) для тандема.

TCOMPLIM Тандемная пара. Ограничение компенсации.

TORQMODE Тандемная пара. Режим управления моментом.
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Если двигатели идентичны, и они оба подразумевают на выходе одинаковый момент,
этот параметр должен устанавливаться в 50 %.

PRELOAD
Тандемная пара. Натяг между двумя двигателями.
Значения: в пределах ±100%.

По умолчанию: 0 (отключает предварительный натяг).
Связанная переменная: (V.)MPG.PRELOAD[nb]

Параметр включен в таблицу TANDEM.

Натяг представляет собой величину момента, который предварительно применен в
обоих направлениях к обоим двигателям тандема для установления тяги между ними,
устраняющего люфт, когда тандемная ось находится в позиции покоя. Параметр
указывает процент от номинального момента ведущего двигателя, который будет
применен как предварительный натяг.

Чтобы два  двигателя  поставляли  противоположные моменты ,  значение
предварительного натяга должно быть больше чем максимальный момент,
необходимый в любое время, включая ускорение. 

PRELFITI
Тандемная пара. Фильтр времени для предварительного натяга.
Значения: от 0 до 65535 миллисекунд (установка в 0 отключает фильтр).

По умолчанию: 0. мс.

Связанная переменная: (V.)MPG.PRELFITI[nb]

Параметр включен в таблицу TANDEM.

Фильтр первого порядка устанавливает время, в течение которого предварительный
натяг применяется плавно. Это устраняет скачки момента на входе тандемного
компенсатора при устанавке предварительного натяга. При этом избегаются скачки
в задании скорости ведущего и ведомого двигателей тандема.

TPROGAIN
Тандемная пара. Пропорциональное усиление (Kp) для тандема.
Значения: от 0 до 100 %.

По умолчанию: 0 (пропорциональное усиление не применено).

Связанная переменная: (V.)MPG.TPROGAIN[nb]

Параметр включен в таблицу TANDEM.

Пропорциональный контроллер генерирует выход, пропорциональный ошибке
момента между двумя двигателями. 

Применение предварительного натяга обязательно подразумевает механическое
соединение ведущей и ведомой осей, которые составляют тандем. Иначе, двигатели будут
двигаться даже без управляющей команды скорости. 

S Скорость.

S.max Максимальная скорость.

Kp Пропорциональное усиление.

T.nom Номинальный момент.

T.err Ошибка  момента  между
двигателями.

T.mst Момент главного двигателя.

T.slv Момент ведомого двигателя.

Пример:

Тандемная ось имеет максимальную скорость 2000 об/мин и номинальный момент
20 Нм. TPROGAIN установлен в 10 %.

Kp = (2000 об/мин / 20 Нм) · 0.1= 10 об/мин/Нм.

S Kp T.err×=

Kp S.max
T.nom
---------------⎝ ⎠
⎛ ⎞ TPROGAIN×=

T.err T.mst– T.slv PRELOAD+ +( )=
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TINTTIME
Тандемная пара. Интегральное усиление (Ki) для тандема.
Значения: от 0 до 65535 миллисекунд.

По умолчанию: 0 (интегральное усиление не применено).

Связанная переменная: (V.)MPG.TINTTIME[nb]

Параметр включен в таблицу TANDEM.

Интегральный контроллер генерирует выход, пропорциональный интегралу ошибки
момента между двумя двигателями. 

TCOMPLIM
Тандемная пара. Ограничение компенсации.
Значения: от 0 до 100 %.

По умолчанию: 0 (тандемная ось отключена),

Связанная переменная: (V.)MPG.TCOMPLIM[nb]

Параметр включен в таблицу TANDEM.

Этот параметр ограничивает максимальную компенсацию, примененную тандемом.
Это ограничение также применено к интегралу.

Параметр относится к ведущему двигателю. Определен как процент от максимальной
скорости ведущего двигателя. Если запрограммирован со значением "0", выход
тандемного управления будет ноль, таким образом отключая тандем.

TORQMODE
Тандемная пара. Режим управления моментом.
Значения: С управлением моментом/ Без управления моментом.

По умолчанию: С управлением моментом.

Связанная переменная: (V.)MPG.TORQMODE[nb]

Параметр включен в таблицу TANDEM.

Этот параметр указывает, принимает ли ЧПУ во внимание крутящий момент при
управлении тандемом. Этот параметр должен быть установлен его значением по
умолчанию.

КОНФИГУРАЦИЯ ПОРТАЛЬНОЙ ОСИ.

GANTRY
Таблица портальных осей.

Параметр отображает таблицу для определения портальных осей системы.
Портальная ось состоит из пары осей, которые из-за конструкции направляющих
должны двигаться одновременно и синхронно. На ЧПУ необходимо программировать
перемещение только одной из осей (главной или ведущей оси портала). Другая ось
(ведомая ось портала) не программируется; iона управляется ЧПУ. 

S Скорость.

S.max Максимальная скорость.

Kp Пропорциональное усиление.

Ki Интегральное усиление.

T.nom Номинальный момент.

T.err Ошибка  момента  между
двигателями.

T.mst Момент главного двигателя.

T.slv Моментведомого двигателя.

S Ki T.err∑×=

Ki ControlTime
IntegralTime
-------------------------------⎝ ⎠
⎛ ⎞ Kp×=

T.err T.mst– T.slv PRELOAD+ +( )=



·64·

Руководство  по  установке

ЧПУ 8060
ЧПУ 8065

2.

С
Т
А
Н
О
Ч
Н
Ы
Е

 П
А
Р
А
М
Е
Т
Р
Ы

.

(РЕД: 1512)

О
б
щ
ие

 с
та
но
чн
ы
е 
па
ра
м
ет
ры

.

Требования к портальным осям.

Каждая пара осей (ведущая и ведомая) должна отвечать следующим требованиям:

• Ведущая ось должна быть определена в таблице AXISNAME перед ведомой осью. Обе
оси должны принадлежать тому же самому каналу. Первые три оси канала не могут быть
ведомыми.

• Оси и приводы должны иметь тот же самый тип (те же самые параметры AXISTYPE и
DRIVETYPE для обеих осей). 

• Разрешения смены канала (параметр AXISEXCH) должны быть одинаковые для обоих
осей.

• Оси и приводы должны иметь те же самые ограничения программного обеспечения (те
же самые параметры  LIMIT + и LIMIT - для обеих осей).

• Если оси поворотные, обе оси должны быть одинакового типа (одинаковые параметры
AXISMODE и  SHORTESTWAY для  обоих  осей) .  Поворотные  оси ,  которые
поворачиваются только в одном направлении (параметр UNIDIR = YES) не могут быть
портальными.

• Оси Хирт (HIRTH = YES) не могут быть портальными.

• Тип I0 (I0TYPE) должен быть тем же самым для обеих осей, или не дистанционно-
кодированный или дистанционно-кодированный (с увеличением или уменьшением). 

• Если не используются дистанционно-кодированные референтные метки (I0), или обе оси
или только ведущая ось может иметь выключатель исходного (параметр DECINPUT).
Быстрая и медленная скорости поиска исходного (параметры REFFEED1 и REFFEED2)
должны быть одинаковые для обоих осей.

GANTRY n
Конфигурация портальных осей.

Параметр отображает таблицу для определения портальных осей системы. Каждая
портальная ось имеет следующие станочные параметры для конфигурирования. 

Пример фрезерого станка портального типа с двумя портальными осями, X-U Z-W.

GANTRY

MASTERAXIS Ведущая или главная ось,

SLAVEAXIS Ведомая ось.

WARNCOUPE Различие между ошибками рассогласования обеих осей перед выпуском
предупреждения.

MAXCOUPE Различие между ошибками рассогласования обеих осей для выпуска
предупреждения.

DIFFCOMP Компенсация различия координаты (позиции) между двумя осями после
G74.

MAXDIFF Максимальное различие значений позиций (координат) между двумя
осями для компенсации.

Z

X

U

W
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MASTERAXIS
Портальная ось. Ведущая или главная ось,
Значения: Любая ось, определенная в AXISNAME.

Связанная переменная: (V.)MPG.MASTERAXIS[nb]

Параметр включен в таблицу GANTRY.

Параметр устанавливает, какая ось будет ведущей в портальной паре.

SLAVEAXIS
Портальная ось. Ведомая ось.
Значения: Любая ось, определенная в AXISNAME.

Связанная переменная: (V.)MPG.SLAVEAXIS[nb]

Параметр включен в таблицу GANTRY.

Параметр устанавливает, какая ось будет ведомой в портальной паре.

WARNCOUPE
Портальная ось. Максимальное различие между ошибками 
рассогласования обеих осей перед выпуском предупреждения.
Значения: от 0.0001 до 99999.9999 мм.

Значения: от 0 до 3937.00787 дюйма.

Значения: от 0.0001 до 99999.9999 градуса.

По умолчанию: 1.0000 мм/ 1.0000 градус / 0.03937 дюйма.

Связанная переменная: (V.)MPG.WARNCOUPE[nb]

Параметр включен в таблицу GANTRY.

Максимальное различие, допускаемое между ошибками рассогласования обеих осей
перед выпуском предупреждения. Это позволяет пользователю воздействовать на
станок прежде, чем ошибка выпущена.

Значение параметра WARNCOUPE должно быть меньше параметра MAXCOUPE. 

MAXCOUPE
Портальная ось. Максимальное различие, допускаемое между 
ошибками рассогласования обеих осей.
Значения: от 0.0001 до 99999.9999 мм.

Значения: от 0 до 3937.00787 дюйма.

Значения: от 0.0001 до 99999.9999 градуса.

По умолчанию: 1.0000 мм/ 1.0000 градус / 0.03937 дюйма.

Связанная переменная: (V.)MPG.MAXCOUPE[nb]

Параметр включен в таблицу GANTRY.

Параметр указывает максимальное различие, допускаемое между ошибками
рассогласования обеих осей. Если различие превышает это значение, ЧПУ
отображает сообщение об ошибке. 

DIFFCOMP
Портальная ось. Компенсация различия координаты (позиции) между 
двумя осями после G74.
Значения: Да / Нет.

По умолчанию: Да.

Связанная переменная: (V.)MPG.DIFFCOMP[nb]

Параметр включен в таблицу GANTRY.

Параметр позволяет исправлять различие позиции между ведущей и ведомой осями
после выхода в исходное. Компенсация различия позиции применяется, используя
маркер DIFFCOMP (ось).

Для компенсации позиции, ведомая ось переместится до достижения позиции
ведущей оси на скорости подачи, установленной параметром REFEED2. Этот процесс
может быть прерван только с RESET. 
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MAXDIFF
Портальная ось. Максимальное различие значений позиций (координат) 
между двумя осями для компенсации.
Значения: от 0.0001 до 99999.9999 мм.

Значения: от 0 до 3937.00787 дюйма.

Значения: от 0.0001 до 99999.9999 градуса.

По умолчанию: 0.

Связанная переменная: (V.)MPG.MAXDIFF[nb]

Параметр включен в таблицу GANTRY.

Чтобы избежать исправления слишком большого различия координат между главной
и ведомой осями, этот параметр устанавливает максимальное различие между
осями, которое допускается исправлять. ЧПУ будет корректировать разлисие между
осями, только если оно будет меньше этого значения.

КОНФИГУРИРОВАНИЕ МНОГООСЕВОЙ ГРУППЫ.

MULTIAXIS
Таблица многоосевой группы.

Многоосевая группа может использоваться, чтобы управлять несколькими осями
одиночным приводом, управляющим одним или более двигателями. Этот параметр
показывает таблицу определения многоосевой группы для того, чтобы определить
число групп системы и композицию каждой группы. 

Требования и ограничения многоосевой группы.

Оси, связанные с одним и тем же приводом, должны удовлетворять следующим
условиям.

• Любая ось Sercos системы может быть частью многоосевой группы, кроме тех, которые
принадлежат тандемным или портальным осям.

• Так как осями управляет тот же самый привод, все оси группы должны иметь тот же самый
адрес Sercos (параметр DRIVEID).

• Все оси группы должны работать в одном и том же рабочем режиме Sercos, положение
или скорость, (параметр OPMODEP). Если к приводу подключена внешняя обратная связь
(прямая обратная связь) оси, осью можно управлять или в режиме Sercos по положению
или Sercos по скорости (рекомендуется режим Sercos по скорости). Если внешняя
обратная связь (прямая обратная связь) оси подключена к локальному или удаленному
входу обратной связи, ось может работать только в режим Sercos по скорости. 

• Если внешняя обратная связь является локальной или удаленной, ЧПУ выводит ось в
исходное, как будто она аналоговая; привод не знает, что ось была выведена в исходное
и не обновляет значение своей позиции, он получает только скоростную команду. Если
внешняя обратная связь будет подключена к другому приводу, то вывести ось в исходное
будет не возможно. 

• Ось, управляемая приводом, выбирается через PLC (маркер SWITCH(ось)). PLC должен
или парковать оси, которые не управляются приводом, или устанавливать их как оси DRO. 

• ЧПУ поддерживат мониторинг всех осей (ошибка рассогласования, тест тенденции и т.д.),
разделяющих привод, даже если ось не выбрана.

MULNGROUP
Число многоосевых групп в системе.
Значения: от 0 до 16.

По умолчанию: 0.

Связанная переменная: (V.)MPG.MULNGROUP

Параметр включен в таблицу MULTIAXIS.

Параметр определяет число многоосевых групп системы. 

MULTIAXIS

MULNGROUPS Число многоосевых групп в системе.

GROUP n Многоосевые группы.
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GROUP n
Многоосевые группы.

Параметр показывает таблицу параметров для определения каждой многоосевой
группы. Таблица показывает параметр GROUP_n для каждой многоосевой группы со
следующими станочными параметрами для конфигурирования. 

MULNAXIS
Число осей и/или шпинделей, составляющих многоосевую группу.
Значения: от 1 до 8.

По умолчанию: 2.

Связанная переменная: (V.)MPG.MULNAXIS[nb]

Параметр включен в таблицу MULTIAXIS // GROUP n.

Параметр определяет число осей и/или шпинделей, составляющих многоосевую
группу. Так как у каждой оси или шпинделя ЧПУ может быть несколько наборов
параметров, число осей группы ограничено 8 наборами параметров, доступными в
приводе. Наборы параметров привода распределены среди всех осей и/или
шпинделей, которые составляют многоосевую группу, таким образом, группа может
быть сформирована 8 осями с 1 набором параметров для каждой, 1 шпинделем с 4
наборами плюс 2 оси с 2 наборами каждая и т.д. 

MULAXISNAME n
Название осей и/или шпиндели группы.
Значения: Любая ось Sercos системы, кроме тандемных или портальных осей

Связанная переменная: (V.)MPG.MULAXISNAMExn[nb]

Параметр включен в таблицу MULTIAXIS // GROUP n.

Любая ось Sercos системы может быть частью группы, кроме тех, которые
принадлежат тандемным или портальным осям. Первая ось группы будет главной
осью, которую привод будет использовать по умолчанию; порядок остальных осей не
важен. При включении питания системы, ЧПУ будет использовать параметры главной
оси для выполнения сравнения параметров с приводом.

KEEPPOS n
Деактивированная ось поддерживает свою координату независимо от 
активной оси.
Значения Значения: Да / Нет.

По умолчанию: Нет.

Связанная переменная: (V.)MPG.KEEPPOSxn[nb]

Параметр включен в таблицу MULTIAXIS // GROUP n.

Для мультиосевой группы  этот параметр определяет, поддерживает или нет
деактивированная ось координату при перемещении активной оси. 

GROUP n

MULNAXIS Число  осей  и /или  шпинделей ,  составляющих
многоосевую группу.

MULNAXISNAME n Название осей и/или шпиндели группы.

KEEPPOS n Деактивированная ось поддерживает свою координату
независимо от активной оси.

KEEPPOS Значение.

Да. Когда ось деактивирована, она поддерживает координату;
игнорируется движения активной оси мультиосевой группы.

Нет. Когда ось деактивирована, она не поддерживает координату;
зависит от движениями активной оси мультиосевой группы.
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КОНФИГУРИРОВАНИЕ ШПИНДЕЛЬНОЙ СИСТЕМЫ

NSPDL
Число шпинделей, которыми управляет ЧПУ.
Значения: от 0 до 6.

По умолчанию: 1.

Связанная переменная: (V.)MPG.NSPDL

Параметр устанавливает число шпинделей системы независимо от того,
управляются они сервомотором или нет.

Примите во внимание, что число шпинделей не зависит от числа каналов. Канал
может иметь один, несколько или не иметь шпинделей, связанных с ним. 

SPDLNAME
Список шпинделей системы.

Параметр показывает таблицу для определения названия шпинделей. Параметр
NSPDL устанавливает число шпинделей системы. 

SPDLNAME n
Название шпинделей.
Значения: S, S1··S9.

По умолчанию: Начало с SPDLNAME1; S, S1...

Связанная переменная: (V.)MPG.SPDLNAMEn

Параметр включен в таблицу SPDLNAME.

Название шпинделя определено 1 или 2 символами. Первый символ должен быть
буквой -S-. Второй символ является дополнительным и должен быть числовым
суффиксом от 1 до 9. Таким образом, название шпинделей может быть в пределах
диапазона S, S1... S9. 

Определяя шпиндели, примите во внимание, что порядок, в котором они определены,
устанавливает  их  логический  номер .  Логическая нумерация  шпинделей
продолжается от последней логической оси; следовательно, в системе с 3 осями,
первый шпиндель таблицы будет логическим шпинделем ·4· и т. д..

УСТАНОВКА ВРЕМЕНИ (СИСТЕМНОЕ).

LOOPTIME
Время цикла (петли) ЧПУ.
Значения: от 0 до 20 мс.

По умолчанию: 4 мс.

Связанная переменная: (V.)MPG.LOOPTIME

Параметр устанавливает время цикла ЧПУ. Время цикла очень зависит от числа
входов, выходов и аналоговых осей шины. Чем меньше время цикла, тем меньше CPU
потратит на обработку данных.

Влияние аналоговых осей на параметр LOOPTIME.

Используйте следующие ориентировочные значения: 

SPDLNAME

SPDLNAME n Название шпинделей.

AXISNAME SPDLNAME Логический порядок.

AXISNAME 1 Логический номер ·1·.

AXISNAME 2 Логический номер ·2·.

AXISNAME 3 Логический номер ·3·.

SPDLNAME 1 Логический номер ·4·.

4 мс. До 8 аналоговых осей.

5 мс. До 12 аналоговых осей.
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Влияние шины CAN на параметр LOOPTIME.

С точки зрения шины CAN минимальное время контура для специфической
конфигурации, главным образом, зависит от трафика, требуемого системой; другими
словами, тем временем, которое используется для передачи сообщений на цикл.
Ввоздействующие на это факторы, следующие:

• Общее число задействованных удаленных обратных связей.

• Общее число аналоговых входов, аналоговых выходов и клавиатурных штурвалов.

• Общее число и частота переключения цифровых входов и выходов.

• Частота модуля PLC PRG (PRGFREQ). 

• Скорость передачи CAN.

Для  точного измерения минимального  времени контура, требуемого для
специфической конфигурации, самый достоверный способ состоит в том, чтобы
использовать имеющийся инструмент для логического анализа шины CAN. Этот
инструмент может использоваться, чтобы установить параметр LOOPTIME со
значением, которое надежно обеспечит требования коммуникации, но не приведет к
насыщению полосу пропускания системы (рекомендуется не превышать больше чем
60 % шины), предотвращая возможные кратковременные пики трафика или случаи
асинхронизма.

Если величина параметра LOOPTIME слишком низкая, шина будет вести себя
следующим образом. 

В другом случае, будет необходимо увеличить величину параметра LOOPTIME или
уменьшить время коммуникации системы (увеличивая скорость CAN, увеличивая
значение параметра PRGFREQ или удаляя аппаратные элементы).

PRGFREQ
Частота модуля PRG PLC.
Значения: от 1 до 100 циклов.

По умолчанию: 2 цикла.

Связанная переменная: (V.)MPG.PRGFREQ

Этот параметр указывает, как часто (на какое число циклов ЧПУ) выполняется полный
цикл программы PLC. Этот параметр также устанавливает частоту обновления
цифровых входов и выходов, а так же аналоговых входов.

Таким образом, с периодом выборки LOOPTIME = 4 мс и частотой PRGFREQ = 2,
программа PLC будет выполняться каждые 4 x 2 = 8 мс= 8 мс.

КОНФИГУРАЦИЯ ШИНЫ SERCOS

SERBRATE
Скорость передачи Sercos.
Значения: 2/4/8/16 Мбит/с (Мегабиты в секунду).

По умолчанию: 4 Мбит/с.

Связанная переменная: (V.)MPG.SERBRATE

Указывает скорость передачи Sercos, используемую для общения с приводами.
Установите ее с тем же самым значением, которое используется приводами.

Скорости 8 Мбит/с и 16 Мбит/с требуют платы Sercos, которая может работать на этих
скоростях; иначе скорость будет ограничена 2 Мбит/с и 4 Мбит/с. 

6 мс. До 16 аналоговых осей.

8 мс. До 20 аналоговых осей.

10 мс. До 24 аналоговых осей.

CANfagor Если время контура ЧПУ будет слишком маленьким, чтобы управлять
требуемой конфигурацией, то будут выпущены несколько ошибок,
указывающих перекрывание  цикла и тайм-аут в циклическом
считывании CAN.

CANopen При запуске ЧПУ будет выполнена оценка требуемого времени, и будет
выпущено предупреждение, если оно будет слишком коротким. 

Коммуникация Sercos на 8 и 16 MHz требует версии привода V6. 05 или выше.i
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SERPOWSE
Оптическая мощность Sercos.
Значения: от 1 до 6 (плата "Sercos I") / от 1 до 8 (плата "Sercos II").

По умолчанию: 4 (плата "Sercos I") / 2 (плата "Sercos II").

Связанная переменная: (V.)MPG.SERPOWSE

Определяет мощность Sercos или интенсивность света, проходящего оптическое
стекловолокно. Его значение зависит от полной длины используемого кабеля.
Установите с тем же самым значением, которое используется приводами.

Используйте следующие приблизительные значения. Назначение других значений,
например, значение 6 для длины 3 m, может вызвать ошибки коммуникации из-за
искажения сигнала через оптоволокно.

Рекомендованные значения (плата "Sercos I"). 

Рекомендованные значения (плата "Sercos II"). 

КОНФИГУРАЦИЯ ШИНЫ MECHATROLINK.

MLINK
Режим Mechatrolink.
Значения: Нет / Mlink-I / Mlink-II.

По умолчанию: Нет.

Связанная переменная: (V.)MPG.MLINK

Этот параметр может использоваться, чтобы установить шину Mechatrolink в режиме
Mlink-I или в режиме Mlink-II. Все элементы шины должны работать в одинаковом
режиме (Mlink-I или Mlink-II); поэтому, выбор будет обусловлен режимом, доступным
в ведомых устройствах, соединенных с шиной.

Ограничения системы с шиной Mechatrolink.

• ЧПУ не выполняет процесс сравнения параметров с приводами Mechatrolink. Параметры
привода должны быть установлены с помощью инструментов, представляемых
производителем приводов непосредственно через интерфейс устройства или путем
записи параметров через DDSSetup и режим Настройка ЧПУ.

• Вторая обратная связь не может использоваться; поэтому, обратные связи не могут быть
комбинированными (параметр FBMIXTIME) или переключаемыми (параметр
FBACKSRC). Также не возможна конфигурация, подобная semi-Sercos.

• Не возможны тандемные оси или шпиндели.

• Оси или шпиндели не могут парковаться.

• Не доступен инструмент Bode.

• Изменение набора не возможно.

• Координата не может быть инициализирована.

• Динамическое изменение feed forward, AC forward и Kv будет зависеть от устройств,
подключенных к шине.

SERPOWSE Длина кабеля.

2 менее 7 метров.

4 от 7 до 15 метров.

6 более 15 метров.

SERPOWSE Длина кабеля. Рекомендуемый тип кабеля.

1 - 4 менее 15 метров. SFO / SFO-FLEX

5 - 6 от 15 до 30 метров. SFO-FLEX

7 от 30 до 40 метров. SFO-FLEX

8 более 40 метров. SFO-V-FLEX
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DATASIZE
Размер телеграммы в режиме Mlink-II.
Значения: 17 / 32 байта.

По умолчанию: 32 байта.

Связанная переменная: (V.)MPG.DATASIZE

Этот параметр устанавливает размер телеграммы для режима Mlink-II. Все элементы
шины должны работать с одинаковым размером телеграммы; поэтому, выбор будет
обусловлен свойствами ведомых устройств, подключенных к шине.

КОНФИГУРАЦИЯ ШИНЫ CAN.

CANMODE
Тип шины CAN.
Значения: CANfagor / CANopen.

По умолчанию: CANopen.

Связанная переменная: (V.)MPG.CANMODE

Шина CANfagor.

Используя шину типа CANfagor, требуется определить максимальную длину шины
параметром CANLENGTH. 

Шина CANopen.

Используя шину CANopen, скорость работы определяется в каждом узле. Все узлы
должны работать с одинаковой скоростью. Скорость работы в шине зависит от полной
длины шины. 

CANLENGTH
Длина кабеля шины CANfagor.
Значения: до 20, 30, 40, 50, 60, 70, 80, 90, 100, 110, 120, 130 и больше 130 метров.

По умолчанию: До 20 метров.

Связанная переменная: (V.)MPG.CANLENGTH

Скорости работы в шине зависят от полной длины шины. 

CANOPENFREQ
Частота коммуникации шины CANopen.
Значения: Autoscan / 1 Мбит/с / 800 Кбит/с / 500 Кбит/с / 250 Кбит/с.

По умолчанию: Autoscan.

Связанная переменная: (V.)MPG.CANOPENFREQ

Используя протокол CANopen, скорость передачи в шине определяется в каждом
узле, и все они должны работать на одинаковой скорости. Скорость передачи зависит
от полной длины шины. Используйте следующие иллюстративные значения;
назначение других значений может вызвать ошибки связи из-за искажений сигнала. 

Длина (m) 20 40 100 500

Скорость (кГц) 1000 800 500 250

Длина (m)

20 30 40 50 60 70 80 90 100 110 120 130 >130

Скорость (кГц)

1000 888 800 727 666 615 571 533 500 480 430 400 250

Скорость Длина шины CAN.

Autoscan ЧПУ регулирует частоту шины при каждом запуске в зависимости от
скорости остальных модулей. В зависимости от конфигурации шины, эта
опция может привести к более медленному запуску ЧПУ, нежели при
установленной частоте. 

1000 кГц До 20 метров.
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КОНФИГУРАЦИЯ ПОСЛЕДОВАТЕЛЬНОЙ ШИНЫ.

RSTYPE
Тип последовательной шины.
Значения: RS232 / RS485 / RS422.

По умолчанию: RS232.

Связанная переменная: (V.)MPG.RSTYPE

Тип  последовательной  шины .  Стандартная  конфигурация  для  RS232 и
полнодуплексная конфигурация для RS422. Для HBLS (мобильный пульт управления
оператора) выбирают RS422. 

MODBUS.

MODBUS
Конфигурация сервера ModBUS.

Параметр показывает таблицу конфигурации сервера ModBus. 

MODBUSSVRTCP
Активизация сервера  ModBUS на TCP.
Значения: Да / Нет.

По умолчанию: Нет.

Связанная переменная: (V.)MPG.MODBUSSVRTCP

Параметр включен в таблицу MODBUS.

Активизирует сервер ModBUS на TCP.

MODBUSSVRRS
Активизация сервера  ModBUS на RS485.
Значения: Да / Нет.

По умолчанию: Нет.

Связанная переменная: (V.)MPG.MODBUSSVRRS

Параметр включен в таблицу MODBUS.

Активизирует сервер ModBUS на RS485.

800 кГц От 20 до 40 метров.

500 кГц От 40 до 100 метров.

250 кГц От 100 до 500 метров.

Скорость Длина шины CAN.

Скорость 250 кГц доступна только для коммуникации с клавиатурами и  удаленными
модулями RIOW и RIOR; эта скорость не доступна для удаленных модулей RIO5. 

i

В RS485 ЧПУ использует тот же самый сигнал управления "send data" и "receive data",
поэтому отправка заблокирована при получении. Чтобы гарантировать правильную
передачу, требуется задержка на 8 мс от момента, когда ЧПУ останавливает передачу, до
того как оно готово получить данные. В ведомых устройствах, подключенных к ЧПУ, время
задержки должно быть установлено от момента, когда данные получены, до того как они
отправлены. Должен использоваться внешний адаптер RS232/RS485, если эта задержка не
может быть установлена в ведомом устройстве.

i

MODBUS

MODBUSSVRTCP Активизация сервера  ModBUS на TCP.

MODBUSSVRRS Активизация сервера  ModBUS на RS485.

MODSVRID Идентификация сервера  ModBUS на RS485.

MODBRATE Скорость коммуникации сервера  ModBUS на RS485.
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MODSVRID
Идентификация сервера  ModBUS на RS485.
Значения: От 1 до 255.

По умолчанию: 1.

Связанная переменная: (V.)MPG.MODSVRID

Параметр включен в таблицу MODBUS.

Идентифицирует сервер ModBUS на RS485.

MODBRATE
Скорость коммуникации сервера  ModBUS на RS485.
Значения: 19200 Bd / 38400 Bd / 57600 Bd / 115200 Bd.

По умолчанию: 19200 Bd.

Связанная переменная: (V.)MPG.MODBRATE

Параметр включен в таблицу MODBUS.

Скорость коммуникации сервера  ModBUS на RS485.

УСЛОВИЯ ПО УМОЛЧАНИЮ (СИСТЕМА).

INCHES
Рабочие единицы по умолчанию (мм, дюймы).
Значения: миллиметры / дюймы.

По умолчанию: миллиметры.

Связанная переменная: (V.)MPG.INCHES

Указывает рабочие единицы, принятые ЧПУ по умолчанию; т.е. при включении
питания, после выполнения M02 или M30, или после сброса. Чтобы изменять их из
программы обработки детали, используйте функцию G70 или G71.

АРИФМЕТИЧЕСКИЕ ПАРАМЕТРЫ.

MAXLOCP
Максимальный локальный арифметический параметр.
Значения: от 0 до 99.

По умолчанию: 25.

Связанная переменная: (V.)MPG.MAXLOCP

См. общий станочный параметр MINLOCP.

MINLOCP
Минимальный локальный арифметический параметр.
Значения: от 0 до 99.

По умолчанию: 0.

Связанная переменная: (V.)MPG.MINLOCP

Параметры MINLOCP и MAXLOCP определяют группу используемых локальных
арифметических параметров. К локальным параметрам можно получить доступ
только из программы или подпрограммы, где они были запрограммированы. Есть
семь групп локальных параметров в каждом канале.

MAXGLBP
Максимальный глобальный арифметический параметр.
Значения: от 100 до 9999.

По умолчанию: 299.

Связанная переменная: (V.)MPG.MAXGLBP

См. общий станочный параметр MINGLBP.
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MINGLBP
Минимальный глобальный арифметический параметр.
Значения: от 100 до 9999.

По умолчанию: 100.

Связанная переменная: (V.)MPG.MINGLBP

Параметры MAXGLBP и MINGLBP определяют группу используемых глобальных
арифметических параметров. К глобальным параметрам можно получить доступ из
любой программы или подпрограмма, вызванной из канала. Есть группа глобальных
параметров в каждом канале. Значения этих параметров общие для программы и
подпрограмм.

ROPARMAX
Максимальный глобальный арифметический параметр только для 
чтения.
Значения: от 100 до 9999.

По умолчанию: 0.

Связанная переменная: (V.)MPG.ROPARMAX

См. общий станочный параметр ROPARMIN.

ROPARMIN
Минимальный глобальный арифметический параметр только для 
чтения.
Значения: от 100 до 9999.

По умолчанию: 0.

Связанная переменная: (V.)MPG.ROPARMIN

Параметры ROPARMAX и ROPARMIN могут используются для защиты группы
глобальных арифметических параметров, таким образом они не могут быть
изменены. Если оба параметра установлены в "0", это означает что нет защищенных
параметров.

MAXCOMP
Максимальный арифметический параметр, общий для всех каналов.
Значения: от 10000 до 19999.

По умолчанию: 10025.

Связанная переменная: (V.)MPG.MAXCOMP

Проверьте общий станочный параметр MAXCOMP.

MINCOMP
Минимальный арифметический параметр, общий для всех каналов.
Значения: от 10000 до 19999.

По умолчанию: 10000.

Связанная переменная: (V.)MPG.MINCOMP

Параметры MAXCOMP и MINCOMP определяют группу используемых локальных
арифметических параметров, общих для всех каналов. К общим параметрам можно
получить доступ из любого канала. Значения этих параметров доступно всем
каналам.

BKUPCUP
Число общих долговременных арифметических параметров.
Значения: от 0 до 20.

По умолчанию: 0.

Связанная переменная: (V.)MPG.BKUPCUP

Этот параметр указывает число общих арифметических параметров, которые
сохраняются в памяти RAM с батареей. ЧПУ сохраняет первые параметры, от первого
до установленного в этом параметре.

Долговременные данные означают, что их значения должны быть сохранены от
одного сеанса к другому после выключения ЧПУ. ЧПУ сохраняет эти данные при
выключении, когда отключено питание, когда происходит авария аппаратных средств
и т.д. 
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ТАБЛИЦА ВЗАИМНОЙ КОМПЕНСАЦИИ.

CROSSCOMP
Таблицы взаимной компенсации.

Отображает таблицу взаимной компенсации. Взаимная компенсация используется,
когда ось изменяет позицию из-за движения другой оси. 

Хотя по умолчанию CNC всегда активизирует определенные таблицы взаимной
компенсации, эти таблицы могут быть отключены через PLC, используя маркер
DISCROSS. PLC имеет маркер для каждой таблицы, маркер DISCROSS1 для таблицы
1, DISCROSS2 для таблицы 2 и так далее.

Импорт таблиц взаимной компенсации.

Чтобы сэкономить время и устранить погрешности копирования, вместо того, чтобы
вводить данные вручную, возможно адаптировать формат текстового файла, который
содержит результаты измерения, и импортировать его позже. 

CROSSCOMP n
Конфигурация таблицы взаимной компенсации.

ЧПУ показывает возможные таблицы согласно числу определенных осей. Каждая
таблица имеет следующие станочные параметры для конфигурирования. 

MOVAXIS
Ось, движение которой затрагивает другую ось (ведущая).
Значения: Любая ось, определенная параметром AXISNAME.

Связанная переменная: (V.)MPG.MOVAXIS[tbl]

Параметр включен в таблицу CROSSCOMP.

Параметр устанавливает, какая ось ведущая во взаимной компенсации. 

MOVAXIS

COMPAXIS

POSITION n POSERROR n

Определите таблицы в порядке, используемым при измерении; иначе результат будет
отличен. ЧПУ вычисляет компенсацию, примененную к каждой оси, принимая во внимание
порядок, в котором определены таблицы.

i

См. руководство оператора для дополнительной информации о том, как импортировать
таблицы взаимной компенсации.

CROSSCOMP

MOVAXIS Ось, движение  которой затрагивает другую ось
(ведущая).

COMPAXIS Компенсируемая ось.

NPCROSS Число точек компенсации.

TYPCROSS Тип компенсации.

BIDIR Двунаправленная компенсация.

REFNEED Компенсация требует поиск исходного.

DATA Таблица для определения значений компенсации.
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COMPAXIS
Ось, испытывающая эффект движения (компенсируемая).
Значения: Любая ось, определенная параметром AXISNAME.

Связанная переменная: (V.)MPG.COMPAXIS[tbl]

Параметр включен в таблицу CROSSCOMP.

Параметр устанавливает, какая ось компенсируемая во взаимной компенсации. 

NPCROSS
Число точек компенсации.
Значения: от 0 до 1000.

По умолчанию: 0 (нет таблицы).

Связанная переменная: (V.)MPG.NPCROSS[tbl]

Параметр включен в таблицу CROSSCOMP.

Каждая таблица взаимной компенсации может иметь до 1000 точек. 

TYPCROSS
Тип компенсации (тип координат).
Значения: Реальные / Теоретические.

По умолчанию: Реальные.

Связанная переменная: (V.)MPG.TYPCROSS[tbl]

Параметр включен в таблицу CROSSCOMP.

Определяет, будет ли взаимная компенсация применена к теоретическим или
реальным координатам.

BIDIR
Двунаправленная компенсация.
Значения: Да / Нет.

По умолчанию: Нет.

Связанная переменная: (V.)MPG.BIDIR[tbl]

Параметр включен в таблицу CROSSCOMP.

Указывает, двунаправленая компенсация или нет; то есть, если компенсация отлична
в каждом направлении. Если компенсация не двунаправлена, применяется
одинаковая компенсация в обоих направлениях. 

REFNEED
Необходимость поиска исходного для компенсации.
Значения: Да / Нет.

По умолчанию: Нет.

Связанная переменная: (V.)MPG.REFNEED[tbl]

Параметр включен в таблицу CROSSCOMP.

Указывает, необходим поиск исходного обоих осей перед применением компенсации
или нет.

DATA
Таблица, определяющая значения компенсации.

Показывает список точек компенсации и значений. ЧПУ получит доступ к этой таблице
только если установлены параметры MOVAXIS, COMPAXIS и NPCROSS.

Таблица  DATA должна  показывать  величину  компенсируемой  ошибки  в
определенной позиции перемещаемой оси. Число точек установлено параметром
NPCROSS. Параметры POSITION, POSERROR и NEGERROR должны быть
установлены для каждой точки. Параметр NEGERROR, только если таблица была
определена с двунаправленной компенсацией (BIDIR = YES). 

CROSSCOMP
DATA

POSITION Позиция ведущей оси.

POSERROR Компенсируемая ошибка в положительном направлении.

NEGERROR Компенсируемая ошибка в отрицательном направлении.
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POSITION
Позиция ведущей оси.
Значения (1): в пределах ±99999.9999 мм.

Значения (2): в пределах ±3937.00787 дюйма

Значения (3): в пределах ±99999.9999 градуса

По умолчанию: 0.

Связанная переменная: (V.)MPG.POSITION[tbl][pt]

Параметр включен в таблицу CROSSCOMP // DATA.

Параметр устанавливает позицию ведущей оси в каждой точке компенсации. Точки
таблицы нужно указать их позицией на оси, и таблица должна начинаться самой
отрицательной компенсируемой точкой (или наименее положительной). Для позиции
оси вне этой области, ЧПУ применит компенсацию, которая была определена для
самого близкого конца.

POSERROR
Компенсируемая ошибка при движении в положительном направлении.
Значения (1): в пределах ±99999.9999 мм.

Значения (2): в пределах ±3937.00787 дюйма

Значения (3): в пределах ±99999.9999 градуса

По умолчанию: 0.

Связанная переменная: (V.)MPG.POSERROR[tbl][pt]

Параметр включен в таблицу CROSSCOMP // DATA.

Этот параметр указывает величину погрешности на компенсируемой оси, когда
главная ось двигается в положительном направлении. Если таблица не была
определена с двунаправленной компенсацией, это значение погрешности будет
также применено на перемещения в отрицательном направлении.

Станочная нулевая точка должна иметь ошибку "0".

NEGERROR
Компенсируемая ошибка при движении в отрицательном направлении.
Значения (1): в пределах ±99999.9999 мм.

Значения (2): в пределах ±3937.00787 дюйма

Значения (3): в пределах ±99999.9999 градуса

По умолчанию: 0.

Связанная переменная: (V.)MPG.NEGERROR[tbl][pt]

Параметр включен в таблицу CROSSCOMP // DATA.

Этот параметр указывает величину погрешности на компенсируемой оси, когда
главная ось двигается в отрицательном направлении. Эта компенсация будет
доступна только, если таблица была определена с двунаправленной компенсацией.

Станочная нулевая точка должна иметь ошибку "0".

ТАБЛИЦЫ ВЗАИМНОЙ КОМПЕНСАЦИИ.

VOLCOMP
Таблицы объемной компенсации.

Этот параметр показывает таблицу объемной компенсации.

VOLCOMP n
Конфигурация таблиц объемной компенсации.

Этот параметр показывает таблицу параметров для определения объемной
компенсации системы. У каждой таблицы есть следующие станочные параметры для
конфигурации. 

VOLCOMP

VCOMPAXIS1
VCOMPAXIS2
VCOMPAXIS3

Компенсируемые оси.

VCOMPFILE Файл, содержащий данные объемной компенсации.
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VCOMPAXIS1
VCOMPAXIS2
VCOMPAXIS3
Компенсируемая ось.
Значения: Любая ось, определенная в AXISNAME.

Связанная переменная: (V.)MPG.VCOMPAXIS1[tbl] / (V.)MPG.VCOMPAXIS3[tbl]

Параметр включен в таблицу VOLCOMP.

Эти параметры устанавливают оси, подлежащие объемной компенсации. Оси,
связанные с той же самой компенсацией, могут принадлежать различным каналам,
и они могут меняться от одного канала к другому, в то время когда компенсация
является активной. Одна ось может быть включена в несколько компенсаций, и эти
компенсации могут быть активными одновременно. 

VCOMPFILE
Файл, содержащий данные объемной компенсации.
Связанная переменная: (V.)MPG.VCOMPFILE[tbl]

Параметр включен в таблицу VOLCOMP.

Файл, содержащий конфигурационные таблицы для объемной компенсации.
Таблицы не могут быть отредактированы в ЧПУ и должны поставляться компанией,
отвечающей за объемную компенсацию.

ВРЕМЯ ВЫПОЛНЕНИЯ.

MINAENDW
Минимальная продолжительность сигнала AUXEND.
Значения: от 0 до 65535 мс.

По умолчанию: 10 мс.

Связанная переменная: (V.)MPG.MINAENDW

Этот параметр имеет следующие значения.

• Устанавливает время, когда сигнал AUXEND должен остаться активным для ЧПУ, чтобы
считать это действительным сигналом. AUXEND - сигнал синхронизации, который PLC
посылает ЧПУ, чтобы указать что -M-, -S-, -T- функции выполнились.

• Для —M— функций (которые не нуждаются в синхронизации), указывает
продолжительность сигнала MSTROBE.

• Для —H— функций (которые не нуждаются в синхронизации), указывает
продолжительность сигнала HSTROBE.

Значение, назначенное этому параметру должно быть равным или больше чем
частота входа PLC ( LOOPTIMEx PRGFREQ). 

REFTIME
Оцененка времени поиска исходного.
Значения: от 0 до 1000000 мс.

По умолчанию: 0 мс.

Связанная переменная: (V.)MPG.REFTIME

См. общий станочный параметр TTIME.

HTIME
Предполагаемое время для функции H.
Значения: от 0 до 1000000 мс.

По умолчанию: 0 мс.

Связанная переменная: (V.)MPG.HTIME

См. общий станочный параметр TTIME.
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DTIME
Предполагаемое время для функции D.
Значения: от 0 до 1000000 мс.

По умолчанию: 0 мс.

Связанная переменная: (V.)MPG.DTIME

См. общий станочный параметр TTIME.

TTIME
Предполагаемое время для функции T.
Значения: от 0 до 1000000 мс.

По умолчанию: 0 мс.

Связанная переменная: (V.)MPG.TTIME

В режиме редактирование - симуляция есть опция, которая позволяет вычислять
время, требуемое для обработки детали с условиями обработки, установленными в
программе. Для хорошей настройки вычисления, можно определить параметры,
которые  указывают  предполагаемое  время  для  того ,  чтобы  обработать
специфические функции.

Значения являются груповыми, для любых функций H, D, T или для поиска исходного
одной или нескольких осей одновременно. Шпиндельный станочный параметр
SPDLTIME указывает предполагаемое время для выполнения функции S и станочный
параметр MTIME таблицы М функций указывает предполагаемое время для
выполнения М функции.

НУМЕРАЦИЯ ЦИФРОВЫХ ВХОДОВ И ВЫХОДОВ.

NDIMOD
Общее количество модулей цифровых входов.
Значения: от 0 до 64.

По умолчанию: 0 (колличество не определено).

Связанная переменная: (V.)MPG.NDIMOD

Указывает число модулей цифровых входов, связанных с одной и той же шиной CAN.
После определения этого параметра, можно установить нумерацию цифровых
входов каждого модуля, назначая базисный индекс первому из них. 

• В серии RIO5, каждый двойной модуль (модуль с двумя платами) будет считаться как два. 

• В серии RIOW и сторонних модулях, каждый узел считается единичным модулем.

Если этот параметр не установлен, ЧПУ нумерует цифровые входы последовательно
согласно порядку модулей в шине.

DIMODADDR
Таблица модулей цифровых входов.

Показывает список модулей цифровых входов, связанных с одной и той же шиной
CAN. Вставляя новый модуль, первым модулям будет назначена нумерация таблицы
и последнему будет назначен следующий действительный индекс после самого
высокого из назначенных ранее.

DIMOD n
Базисный индекс модулей цифровых входов.
Значения: от 0 до 1009. 

По умолчанию: Первое действительное значение.

Связанная переменная: (V.)MPG.DIMODADDR[nb]

Параметр включен в таблицу DIMODADDR.

Параметр устанавливает базисный индекс, от которого пронумерованы цифровые
входы модуля. 

Удаленные модули (для шины CAN с протоколом CanFagor). 

Значения базисного индекса должны соответствовать формуле "16n + 1" (то есть 1,
17, 33 и т.д.). Если введен недействительный базисный индекс, принимается самый
близкий предыдущему действительному. Базисные индексы могут следовать любым
порядком, они не должны быть последовательными.
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Удаленные модули (для шины CAN с протоколом CanOPEN). 

Значения базисного индекса должны соответствовать формуле "8n + 1" (то есть 1, 9,
17, 25 и т.д.). Если введен недействительный базисный индекс, принимается самый
близкий предыдущему действительному. Базисные индексы могут следовать любым
порядком, они не должны быть последовательными.

Для двойного модуля входов/выходов должны быть назначены два базисных индекса
для входов и два базисных индекса для выходов; один для каждой платы; 

NDOMOD
Общее количество модулей цифровых выходов.
Значения: от 0 до 64.

По умолчанию: 0 (нумерация не определена).

Связанная переменная: (V.)MPG.NDOMOD

Указывает число модулей цифровых выходов, связанных с одной и той же шиной CAN.
После определения этого параметра, можно установить нумерацию цифровых
выходов каждого модуля, назначая базисный индекс первому из них. 

• В серии RIO5, каждый двойной модуль (модуль с двумя платами) будет считаться как два. 

• В серии RIOW и сторонних модулях, каждый узел считается единичным модулем.

Если  этот  параметр  не  установлен ,  ЧПУ  нумерует  цифровые  выходы
последовательно согласно порядку модулей в шине.

DOMODADDR
Таблица модулей цифровых выходов.

Показывает список модулей цифровых выходов, связанных с одной и той же шиной
CAN. Вставляя новый модуль, первым модулям будет назначена нумерация таблицы
и последнему будет назначен следующий действительный индекс после самого
высокого из назначенных ранее.

DOMOD n
Базисный индекс модулей цифровых выходов.
Значения: от 0 до 1009.

По умолчанию: Первое действительное значение.

Связанная переменная: (V.)MPG.DOMODADDR[nb]

Параметр включен в таблицу DOMODADDR.

Параметр устанавливает базисный индекс, от которого пронумерованы цифровые
выходы модуля. 

Удаленные модули (для шины CAN с протоколом CANfagor). 

Значения базисного индекса должны соответствовать формуле "16n + 1" (то есть 1,
17, 33 и т.д.). Если введен недействительный базисный индекс, принимается самый
близкий предыдущему действительному. Базисные индексы могут следовать любым
порядком, они не должны быть последовательными.

Удаленные модули (для шины CAN с протоколом CanOPEN). 

Значения базисного индекса должны соответствовать формуле "8n + 1" (то есть 1, 9,
17, 25 и т.д.). Если введен недействительный базисный индекс, принимается самый
близкий предыдущему действительному. Базисные индексы могут следовать любым
порядком, они не должны быть последовательными.

Для двойного модуля входа/выхода должны быть назначены два базисных индекса
для входов и два базисных индекса для выходов; один для каждой платы; 
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НУМЕРАЦИЯ  АНАЛОГОВЫХ  ВХОДОВ  ДЛЯ
ТЕМПЕРАТУРНЫХ ДАТЧИКОВ PT100.

NPT100
Общее число активных входов PT100.
Значения: от 0 до 10.

По умолчанию: 0 (нет активных входов PT100).

Связанная переменная: (V.)MPG.NPT100

Параметр указывает число активных входов PT100 в шине CAN. Вход PT100 активен,
если хотя бы один из таких температурных датчикрв подключен к нему. 

PT100
Таблица активных входов PT100.

Параметр показывает список активных входов PT100 в шине CAN.

PT100 n
Аналоговый вход, связанный с входом PT100.
Значения: от 0 до 32.

По умолчанию: 0 (нет активных входов PT100).

Связанная переменная: (V.)MPG.PT100[nb]

При нумерации аналоговых входов, ЧПУ принимает входы PT100 как аналоговые
входы. Поэтому, при нумерации входов, ЧПУ принимает что каждый модуль имеет 6
аналоговых входов; четыре аналоговых входа плюс два входа PT100. 

Параметр указывает номер аналогового входа, связанного с каждым активным
входом PT100. Каждый параметр может принимать любое допустимое значение; они
не должны следовать определенному порядку. 

Например, в системе с двумя модулями аналоговых входов и 3 активными входами
PT100 (два в первом модуле и первый во втором модуле), параметры PT100 могут
быть установлены одним из следующих способов. 

Группа ·1·
(адрес = 1)

Группа ·2·
(адрес = 2)

Аналоговые входы. 1 ·· 4 7 ·· 10

Входы PT100. 5 ·· 6 11 ·· 12

NPT100 PT100 1 PT100 2 PT100 3

Вариант 1 3 5 6 11

Вариант 2 3 5 11 6

Вариант 3 3 6 5 11

Вариант 4 3 6 11 5

Вариант 5 3 11 5 6

Вариант 6 3 11 6 5
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УСТАНОВКА ДАТЧИКА ИЗМЕРЕНИЯ.

PROBE
Используется датчик измерения.
Значения: Да / Нет.

По умолчанию: Нет.

Связанная переменная: (V.)MPG.PROBE

Указывает, есть ли датчик измерения на станке или нет. ЧПУ может конфигурировать
два датчика, Обычно это настольный датчик для калибровки инструмента и датчик
касания для измерения детали. 

PROBEDATA
Параметры датчика измерения.

Показывает таблицу параметров, необходимых для установки датчика измерения.
Используя настольный датчик измерения, помимо этих параметров необходимо
определить позицию датчика. 

PROBETYPE1
Датчик тип 1.
Значения: Удаленный / Локальный.

По умолчанию: Удаленный.

Связанная переменная: (V.)MPG.PROBETYPE1

Параметр включен в таблицу PROBEDATA.

Указывает тип датчика в зависимости от способа подключения; удаленный датчик,
если он подключен к цифровому входу удаленного модуля или локальный датчик,
если он подключен к входу датчика центрального модуля. 

PROBETYPE2
Датчик тип 2.
Значения: Удаленный / Локальный.

По умолчанию: Удаленный.

Связанная переменная: (V.)MPG.PROBETYPE2

Параметр включен в таблицу PROBEDATA.

Указывает тип датчика в зависимости от способа подключения; удаленный датчик,
если он подключен к цифровому входу удаленного модуля или локальный датчик,
если он подключен к входу датчика центрального модуля. 

Настольный датчик. Измерительный датчик.

PROBEDATA

PROBETYPE1 Датчик тип 1.

PROBETYPE2 Датчик тип 2.

PRBDI1 Номер входа, связанный с датчиком измерения 1.

PRBDI2 Номер входа, связанный с датчиком измерения 2.

PRBPULSE1 Логический уровень, активизируемый датчиком 1.

PRBPULSE2 Логический уровень, активизируемый датчиком 2.
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PRBDI1
Номер входа, связанный с датчиком измерения 1.
Значения: от 1 до 1024 для удаленного датчика/ 1 или 2 для локального датчика.

По умолчанию: 0 (нет подключенного датчика).

Связанная переменная: (V.)MPG.PRBDI1

Параметр включен в таблицу PROBEDATA.

Этот параметр указывает номер входа, к которому подключен датчик. Для удаленного
датчика, параметр указывает номер цифрового входа; для локального датчика, он
указывает номер локального входа датчика измерения.

Цифровой вход будет или физическим входом модуля или логическим входом PLC.
PLC понимает под логическим  вход, который не существует физически; например,
если входы удаленных модулей пронумерованы от 1 до 256, PLC полагает, что
логические входы будут 257 - 1024.

Два удаленных датчика не могут быть подключены к тому же самому модулю, если
они могут быть вовлеченны в одновременные операции измерения; например, датчик
в каждом канале и оба выполняют движения измерения.

PRBDI2
Номер входа, связанный с датчиком измерения.
Значения: 1 до 1024 для удаленного датчика/ 1 или 2 для локального датчика.

По умолчанию: 0 (нет подключенного датчика).

Связанная переменная: (V.)MPG.PRBDI2

Параметр включен в таблицу PROBEDATA.

Этот параметр указывает номер входа, к которому подключен датчик. Для удаленного
датчика, параметр указывает номер цифрового входа; для локального датчика, он
указывает номер локального входа датчика измерения.

Цифровой вход будет или физическим входом модуля или логическим входом PLC.
PLC понимает под логическим  вход, который не существует физически; например,
если входы удаленных модулей пронумерованы от 1 до 256, PLC полагает, что
логические входы будут 257 - 1024.

Два удаленных датчика не могут быть подключены к тому же самому модулю, если
они могут быть вовлеченны в одновременные операции измерения; например, датчик
в каждом канале и оба выполняют движения измерения.

PRBPULSE1
Логический уровень, активизируемый датчиком 1.
Значения: Положительный / Отрицательный.

По умолчанию: Положительный.

Связанная переменная: (V.)MPG.PRBPULSE1

Параметр включен в таблицу PROBEDATA.

Указывает, активна ли функции измерения ЧПУ высоким уровнем (24 В или 5 В) или
низким уровнем (0 В) сигнала, генерируемого датчиком измерения. В любом случае,
импульс датчика измерения должен иметь длительность по крайней мере 20 мс,
чтобы ЧПУ приняло его действительным.

PRBPULSE2
Логический уровень, активизируемый датчиком 2.
Значения: Положительный / Отрицательный.

По умолчанию: Положительный.

Связанная переменная: (V.)MPG.PRBPULSE2

Параметр включен в таблицу PROBEDATA.

Указывает, активна ли функции измерения ЧПУ высоким уровнем (24 В или 5 В) или
низким уровнем (0 В) сигнала, генерируемого датчиком измерения. В любом случае,
импульс датчика измерения должен иметь длительность по крайней мере 20 мс,
чтобы ЧПУ приняло его действительным.
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ОБЩАЯ ПАМЯТЬ PLC.

PLCDATASIZE
Размер области общих данных PLC.
Значения: От 0 до 500 000 байт.

По умолчанию: 0.

Связанная переменная: (V.)MPG.PLCDATASIZE

Может использоваться, чтобы определить область памяти для обмена данными
между программой PLC, написанной на языке C и внешним приложением.

УПРАВЛЕНИЕ ЛОКАЛЬНЫМИ ВХ/ВЫХ.

NLOCOUT
Число локальных цифровых выходов. 
Значения: от 0 до 8.

По умолчанию: 0.

Связанная переменная: (V.)MPG.NLOCOUT

У центрального модуля есть 8 локальных цифровых сигналов, идентифицированных
как LI/O1 - LI/O8, которые могут быть сконфигурированы как входы и выходы. Этот
параметр указывает, сколько из этих сигналов, начиная с LI/O1, сконфигурированы как
цифровые выходы; остальные сигналы будут действовать как цифровые
входы.Следующая таблица показывает логические номера контактов LI/O1-LI/O8
согласно параметру NLOCOUT.

Для PWM и синхронизированного переключения, могут использоваться только
локальные выходы, связанные с контактами LI/O1 и LI/O2, потому что они были
установлены для лазерных применений. Для этого требуется установка параметра
NLOCOUT = 8. 

EXPSCHK
Активизация мониторинга 24 В на локальных цифровых выходах.
Значения: ВКЛ / ВЫКЛ.

По умолчанию: ВКЛ.

Связанная переменная: (V.)MPG.EXPSCHK

Когда локальный цифровой выход является активным, на соединителе должны
присутствовать 24 В. Этот параметр позволяет обнаруживать эти 24 В в соединителе. 

Мониторинг 24 В должен быть активным, если установлен локальный выход; если
никакой локальный выход не активен, мониторинг 24 В должен быть деактивирован.

Контакт NLOCOUT

8 7 6 5 4 3 2 1 0

LI/O8 O8 O7 O6 O5 O4 O3 O2 O1 I16

LI/O7 O7 O6 O5 O4 O3 O2 O1 I15 I15

LI/O6 O6 O5 O4 O3 O2 O1 I14 I14 I14

LI/O5 O5 O4 O3 O2 O1 I13 I13 I13 I13

LI/O4 O4 O3 O2 O1 I12 I12 I12 I12 I12

LI/O3 O3 O2 O1 I11 I11 I11 I11 I11 I11

LI/O2 O2 O1 I10 I10 I10 I10 I10 I10 I10

LI/O1 O1 I9 I9 I9 I9 I9 I9 I9 I9
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СИНХРОНИЗИРОВАННОЕ ПЕРЕКЛЮЧЕНИЕ.

SWTOUTPUT
Локальный цифровой выход, связанный с синхронизированным 
переключением.
Значения: От 0 до NLOCOUT (число локальных выходов).

По умолчанию: 0.

Связанная переменная: (V.)MPG.SWTOUTPUT

Локальный цифровой выход, связанный с синхронизированным переключением. Для
синхронизированного переключения могут использоваться только локальные
выходы, связанные с контактами LI/O1 (локальный выход 1) и LI/O2 (локальный выход
2), потому что они были установлены для лазерных применений. Это требует
установки параметра NLOCOUT = 8.

Синхронизированное переключение относится к процессу управления локальным
цифровым выходом ЧПУ в зависимости от типа движения, запрограммированного на осях.
Выбранный цифровой выход активизируется при переключении от G0 к G1/G2/G3.
Выбранный цифровой выход деактивируется при переключении от G1/G2/G3 к G0.

Для лучшей работы этой функции, параметры осей, вовлеченных в движения, должны
быть установлены с одинаковыми значениями (усиление, фильтры, ускорение и
замедление, feed forward и т.д.) и должны также работать с минимально возможным
значением ошибки рассогласования (задержки).

SWTDELAY
Задержка устройства, связанного с синхронизированным 
переключением.
Значения: От 0 до 100 мс.

По умолчанию: 0.

Связанная переменная: (V.)MPG.SWTDELAY

Этот параметр устанавливает задержку между вкл\выкл цифрового выхода и
устройства, связанного с ним.

PWM (ШИРОТНО-ИМПУЛЬСНАЯ МОДУЛЯЦИЯ).

PWMOUTPUT
Локальный цифровой выход, связанный с PWM.
Значения: От 0 до 2.

По умолчанию: 0.

Связанная переменная: (V.)MPG.PWMOUTPUT

Локальный цифровой выход, связанный с PWM. Для PWM, могут использоваться
только локальные выходы, связанные с контактами LI/O1 (локальный выход 1) и LI/O2
(локальный выход 2), потому что они были установлены для лазерных применений.
Это требует установки параметра NLOCOUT = 8. 

Выход для PWM и для синхронизированного переключения может быть тем же самым,
и они могут использоваться одновременно (одинаковое значение в параметрах
SWOUTPUT и PWMOUTPUT). Однако эта конфигурация не рекомендуется для
определенных типов лазерных генераторов.

PWMCANCEL
Отмена PWM после M30 или сброса.
Значения: Да / Нет.

По умолчанию: Нет.

Связанная переменная: (V.)MPG.PWMCANCEL

Этот параметр указывает, отменяет ли ЧПУ PWM после выполнения M02, M30 или
после сброса.

Если есть ошибка ЧПУ в канале, у которого есть активное PWM (или в любом канале,
управляемом от PLC), и этот параметр установлен в «Да», ЧПУ деактивирует PWM.

PWMOUTPUT Значение.

0 PWM отсутствует.

1 Локальный выход 1 (контакт LI/O1).

2 Докальный выход 2 (контакт LI/O2).
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Если параметр установлен в «Нет», ЧПУ поддерживает состояние выхода; т.е. не
отменяет выход, если он активный. Если PWM деактивируется из-за некоторой
ошибки, то PWM не будет повторно активировано после исчезновения ошибки;
поэтому, оно должно быть повторно активировано или программой или через PLC.

РЕЗЕРВНОЕ КОПИРОВАНИЕ ЭНЕРГОНЕЗАВИСИМЫХ
ДАННЫХ.

BKUPREG
Число энергонезависимых регистров PLC.
Значения: от 0 до 20.

По умолчанию: 0.

Связанная переменная: (V.)MPG.BKUPREG

Этот параметр указывает число регистров PLC, которые сохраняются в RAM с
батареей. ЧПУ сохраняет первые регистры, от первого до того, который установлен
в этом параметре. 

Энергонезависимые данные означают, что их значения должны быть сохранены от
одного сеанса к другому и после выключения ЧПУ. ЧПУ сохраняет это данные при
отключении ЧПУ, при отключении питания, при ошибках аппаратных средств и т.д. 

BKUPCOUN
Число энергонезависимых счетчиков PLC.
Значения: от 0 до 20.

По умолчанию: 0.

Связанная переменная: (V.)MPG.BKUPCOUN

Этот параметр указывает число счетчиков PLC, которые сохраняются в RAM с
батареей. ЧПУ сохраняет первые счетчики, от первого до того, который установлен
в этом параметре.

Энергонезависимые данные означают, что их значения должны быть сохранены от
одного сеанса к другому и после выключения ЧПУ. ЧПУ сохраняет это данные при
отключении ЧПУ, при отключении питания, при ошибках аппаратных средств и т.д. 

КОРРЕКЦИЯ ИНСТРУМЕНТА И ИЗНОС.

TOOLOFSG
Критерий знака для коррекций инструмента и износа инструмента
Значения: Положительнй / Отрицательный.

По умолчанию: Отрицательный.

Связанная переменная: (V.)MPG.TOOLOFSG

Этот параметр устанавливает критерий знака для корректоров и износа. Корректоры
используются, чтобы определять размеры инструмента по каждой оси. Используя эти
корректоры, определяются размеры токарных резцов; эти корректоры или длина и
радиус инструмента могут использоваться для определения размеров других
инструментов. 

В таблице инструмента можно определить, должна ли вводимое значение износа
быть инкрементным или абсолютным. 

TOOLOFSG TOOLOFSG Содержание.

Отрицательный Калибровка инструмента возвращает отрицательный
корректор. Корректор износа должен быть введен с
положительным значением.

Положительнй Калибровка инструмента возвращает положительный
корректор. Корректор износа должен быть введен с
отрицательным значением.
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СИНХРОНИЗАЦИЯ ШПИНДЕЛЯ.

SYNCCANCEL
Отменяет синхронизацию шпинделя.
Значения: Да / Нет.

По умолчанию: Да.

Связанная переменная: (V.)MPG.SYNCCANCEL

Этот параметр указывает, отменяет ли ЧПУ синхронизацию шпинделя после
выполнения M02, M30, после ошибки или сброса. 

ОПРЕДЕЛЕНИЕ  ЧИСЛА  ПАНЕЛЕЙ  JOG И  ИХ
ВЗАИМОСВЯЗЬ С КАНАЛАМИ.

NKEYBD
Число панелей jog.
Значения: от 1 до 8.

По умолчанию: 1.

Связанная переменная: (V.)MPG.NKEYBD

Число панелей jog. 

KEYBDCH
Список панелей jog системы.

Этот параметр показывает таблицу, позволяющую назначить панели jog каналам. 

ЧПУ нумерует панели оператора, следуя порядку (последовательности), который они
занимают в шине CAN (переключатель адреса). Первая панель jog будет с самым
низким номером и так далее.

KEYBDnCH
Канал, которому назначена панель jog.
Значения: Активный канал / CH1 / CH2 / CH3 / CH4.

По умолчанию: Активный канал.

Связанная переменная: (V.)MPG.KEYBDCH[jog]

Параметр включен в таблицу KEYBDCH.

Каждая панель jog может быть назначена определенному каналу или активному
каналу. Когда панель jog назначена каналу, она всегда рабочая, даже если канал не
активный. Когда есть несколько панелей jog, назначенных тому же самому каналу,
работа может выполняться из любой из них.

KEYBDCH

KEYBDnCH Канал, которому назначена панель jog.
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ТИП PLC.

PLCTYPE
Тип PLC.
Значения: IEC / IEC+Fagor / Fagor.

По умолчанию: IEC.

Связанная переменная: (V.)MPG.PLCTYPE

Этот параметр выбирает используемый тип PLC; Fagor, стандартный IEC 61131 или
оба. Следующая таблица показывает, что воздействует на запуск (RUN) и остановку
(STOP) PLC в зависимости от этого параметра, а так же состояния маркера
PLCREADY. 

ПЕРЕИМЕНОВАНИЕ ОСЕЙ И ШПИНДЕЛЕЙ.

RENAMECANCEL
Отменяет смену имени для осей и шпинделей.
Значения: Да / Нет.

По умолчанию: Да.

Связанная переменная: (V.)MPG.RENAMECANCEL

Инструкция #RENAME может использоваться, чтобы переименовать оси и шпиндели
через режим MDI/MDA или программу обработки детали. Этот параметр указывает,
поддерживат ли ЧПУ или отменяет названия осей и шпинделей (#RENAME) после
выполнения M02 или M30, после сброса или в начале новой программы обработки в
том же самом канале. 

После выключения и включение ЧПУ, оси и шпиндели всегда сохраняют свое новое
имя, кроме как в случае ошибки контрольной суммы или после утверждения
станочных параметров, которое вовлекает восстановление первоначальной
конфигурации каналов, осей или шпинделей. В любом случае оси и шпиндели будут
восстанавливать свои настоящие имена. 

НУЛЕВЫЕ КОРРЕКТОРЫ.

FINORG
Точное определение нулевых корректоров.
Значения: Да / Нет.

По умолчанию: Нет.

Связанная переменная: (V.)MPG.FINEORG

Этот параметр дает возможность установить каждый нулевой корректор в таблице
нулевых корректоров с грубым (абсолютным) и точным (инкрементальным)
значением. При выполнении функции G159, ЧПУ принимает как новый нулевой
корректор сумму обеих частей. 

УДАЛЕННЫЙ МОДУЛЬ RCS-S (СЧЕТЧИК SERCOS).

NSERCOUNT
Число узлов счетчиков Sercos в шине.
Значения: От 0 до 8.

По умолчанию: 0.

Число модулей RCS-S в шине.

PLCTYPE RUN STOP PLCREADY

IEC Fagor IEC Fagor IEC Fagor

IEC Да Нет Да Нет ВКЛ - - - 

IEC+Fagor Да Да Да Да ВКЛ ВКЛ

Fagor Нет Да Нет Да ВЫКЛ ВКЛ
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SERCOUNTID n
Таблица поворотных идентификаторов, связанных со счетчиками 
Sercos.
Значения: От 1 до 15.

Эти параметры могут использоваться, чтобы назначить логические номера модулям
RCS-S шины, основанные на их физическом адресе, установленном его поворотным
переключателем (номер узла). Определите в каждом параметре адрес (номер узла)
модуля RCS-S.

Хотя у кольца Sercos может быть до 32 узлов, модули RCS-S всегда занимают
положения от 1 до 15.

ДОСТУП К ТАБЛИЦЕ ПАРАМЕТРОВ КАНАЛА.

CHANNEL n
Таблица параметров канала.

Показывает таблицу станочных параметров канала.
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2.4 Общие станочные параметры. Каналы выполнения.

КОНФИГУРАЦИЯ КАНАЛА.

GROUPID
Группа, которой принадлежит канал.
Значения: от 0 до 2.

По умолчанию: 0 (не принадлежит никакой группе).

Связанная переменная: (V.)[ch].MPG.GROUPID

Два или более каналов могут быть сконфигурированы как группа. Каналы одной и той
же группы ведут себя следующим образом.

• Каждый канал может быть в различном режиме работы, исключая jog и автоматический
режимы. Переключение между режимами jog и автоматический канала будет иметь
эффект для всех каналов группы, находящихся в одном из этих режимов; каналы,
работающие в других режимах, не будут затронуты. 

• Сброс в любом из каналов группы затрагивает их все.

• Любая ошибка в любом из каналов группы прерывает выполнение их всех. 

CHTYPE
Тип канала.
Значения: ЧПУ / PLC / ЧПУ+PLC.

По умолчанию: ЧПУ.

Связанная переменная: (V.)[ch].MPG.CHTYPE

Каналом можно управлять от ЧПУ, от PLC или от обоих. 

Каналы, которыми управляет PLC, не могут иметь ни jog, ни MDI/MDA режимов.
Доступны режимы АВТОМАТИЧЕСКИЙ и РЕДАКТИРОВАНИЕ/СИМУЛЯЦИЯ, но
программы не могут выполняться или симулироваться. 

Если в процессе установки необходимо отображать такие рабочие режимы или
выполнять/симулировать программы, установите канал, как управляемый от
ЧПУ+PLC и как только установка закончена, определите его как канал PLC.

HIDDENCH
Скрытый канал.
Значения: Да / Нет.

По умолчанию: Нет.

Связанная переменная: (V.)[ch].MPG.HIDDENCH

Скрытые каналы не отображаются и не могут быть выбраны.

Скрытый канал не затрагивается сбросом. Для сброса, его группируют с другим или
сбрасывают через PLC маркером RESETIN.

КОНФИГУРИРОВАНИЕ ОСЕЙ КАНАЛА.

CHNAXIS
Число осей канала.
Значения: от 0 до 28.

По умолчанию: 3.

Связанная переменная: (V.)[ch].MPG.CHNAXIS

Число осей канала независимо от того, управляются ли они сервоприводом или нет. 

Канал может иметь первоначально одну, несколько или не иметь осей, связанных с
ним. В любом случае, число осей, назначенных каналу не может быть выше чем число
осей системы, определенной параметром NAXIS. Суммарное число осей,
назначенное каналам, не может превышать число осей системы.
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Возможно изменить конфигурацию осей канала через программу обработки детали,
(определение новой конфигурации, добавления или удаления осей) используя
инструкции #SET AX, #FREE AX и #CALL AX.

CHAXISNAME
Список осей канала.

Показывает таблицу для определения названия осей. Параметр CHNAXIS
устанавливает число осей канала. 

CHAXISNAME n
Название осей канала.
Значения: Любые оси, определенные в AXISNAME.

По умолчанию: Начало с CHAXISNAME1; X, Y, Z...

Связанная переменная: (V.)[ch].MPG.CHAXISNAMEn

Параметр включен в таблицу CHAXISNAME.

Любая ось, определенная параметром AXISNAME может принадлежать каналу.

При определении осей, примите во внимание, что порядок в котором они
определяются зависит от индекса в канале. Индекс первой оси таблицы будет ·1· и
так далее. Как и имя оси, индекс в канале позволяет идентифицировать ось в
переменных PLC, маркерах и т.д. 

Порядок осей и рабочие плоскости (фрезерная модель).

Порядок осей в канале устанавливает главные рабочие плоскости, которые
выбираются с функциями G17, G18 и G19. Функция G20 может использоваться для
формирования другой рабочей плоскости с осями канала. 

Порядок осей и рабочие плоскости (токарная модель) 

Порядок осей в канале и параметр GEOCONFIG устанавливает главные рабочие
плоскости. Обращайтесь к описанию параметра для получения подробностей.

GEOCONFIG
Геометрическая конфигурация осей канала.
Значения: Плоскость / Трехгранник.

По умолчанию: Трехгранник.

Связанная переменная: (V.)[ch].MPG.GEOCONFIG

Не используется на фрезерной модели. На токарном станке, указывает конфигурацию
осей, трехгранник или плоскость.

CHAXISNAME

CHAXISNAME n Название осей канала.

CHAXISNAME n Индекс в канале.

CHAXISNAME 1 Индекс ·1·.

CHAXISNAME 2 Индекс ·2·.

CHAXISNAME 3 Индекс ·3·.

Плоскость. Ось абсциссы. Ось ординаты. Продольная ось.

G17 CHAXISNAME 1 CHAXISNAME 2 CHAXISNAME 3

G18 CHAXISNAME 3 CHAXISNAME 1 CHAXISNAME 2

G19 CHAXISNAME 2 CHAXISNAME 3 CHAXISNAME 1
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Конфигурация  осей типа "трехгранник".

В этой конфигурации, есть три оси, формирующие декартов трехгранник типа XYZ, как
на фрезерном станке. Может быть больше осей помимо тех, которые формируют
трехгранник, например вспомогательные, поворотные и т.д.. 

С этой конфигурацией, плоскости ведут себя таким же образом как на фрезерном
станке за исключением того, что обычная рабочая плоскость будет G18 (если было
сконфигурировано таким образом в параметре IPLANE). Порядок осей в канале
устанавливает главные рабочие плоскости, которые выбираются с функциями G17,
G18 и G19. Функция G20 может использоваться для формирования другой рабочей
плоскости с осями канала. 

ЧПУ отображает ·G· функции, связанные с рабочими плоскостями.

Конфигурация осей типа "плоскость".

Эта конфигурация имеет две оси, формирующие нормальную рабочую плоскость
токарного станка. Может быть больше осей, но они не могут быть элементом
трехгранника; они должны быть вспомогательными, угловыми и т.д.

С такой конфигурацией, рабочая плоскость - всегда G18 и будет сформирована
первыми двумя осями, определенными в канале. Если X (первая) и Z (вторая) оси
были определены, плоскость работы будет ZX (Z как абсцисса и X как ордината). 

Рабочая плоскость - всегда G18; станочный параметр IPLANE не применен и не
возможно изменить плоскости через программу обработки. ·G· функции, связанные с
рабочими плоскостями имеют следующие эффекты. 

ЧПУ не отображает ·G · функции, связанные с рабочими плоскостями, потому что это
всегда та же самая плоскость.

Конфигурация осей типа "плоскость". Программирование дуг.

Программирование центра дуги I K в зависимости от активной рабочей плоскости.

• С функцией G18, в круговой интерполяции, I центра дуги связан с первой осью канала
(обычно X) и K со второй осью канала (обычно Z). 

• С функцией G20, в круговой интерполяции, I центра дуги связан с осью абсциссы канала
(обычно Z) и K с осью ординаты канала (обычно X). 

Конфигурация  осей типа "Плоскость". Конфигурация  осей типа "Трехгранник".

Плоскость. Ось абсциссы. Ось ординаты. Продольная ось.

G17 CHAXISNAME 1 CHAXISNAME 2 CHAXISNAME 3

G18 CHAXISNAME 3 CHAXISNAME 1 CHAXISNAME 2

G19 CHAXISNAME 2 CHAXISNAME 3 CHAXISNAME 1

функция. Содержание.

G17 Не изменяет плоскости и показывает предупреждение об этом.

G18 Не имеет никакого эффекта (исключая, когда функция G20 активна).

G19 Не изменяет плоскости и показывает предупреждение об этом.

G20 Разрешена, если это не изменяет главную плоскость; то есть она может
использоваться только, чтобы изменить продольную ось.

X+

Z+

X+

Z+

Y+
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Конфигурация осей типа "плоскость". Продольная ось.

В этой конфигурации, вторую ось канала рассматривают как продольную ось. Если X
(первая) и Z (вторая) оси определены, рабочая плоскость будет ZX, и Z - продольная
ось. Компенсация длины инструмента применяется на этой продольной оси при
использовании фрезерных инструментов. С токарными инструментами, компенсация
длины инструмента применяется на всех осях, где корректор инструмента определен.

Используя фрезерные инструменты на токарном станке, ось продольной
компенсации может быть изменена посредством инструкции #TOOL AX или функции
G20.

Конфигурация осей типа "плоскость". Перестановка оси.

Оси могут быть переставлены, но должно быть принято во внимание, что предыдущее
поведение остается тем же самым для первой и второй осей канала, следуя из
обмена.

КОНФИГУРИРОВАНИЕ ШПИНДЕЛЕЙ КАНАЛА.

CHNSPDL
Число шпинделей канала.
Значения: от 0 до 4.

По умолчанию: 1.

Связанная переменная: (V.)[ch].MPG.CHNSPDL

Число шпинделей канала. Все шпиндели должны быть приняты во внимание,
управляют ли они сервоприводом или нет. 

Канал может иметь первоначально один, несколько или не иметь шпинделей,
связанных с ним. В любом случае, число шпинделей, назначенных каналу не может
быть выше, чем число шпинделей системы, определенное параметром NSPDL.
Суммарное число шпинделей, назначенное каналам, не может превышать число
шпинделей системы.

Возможно изменить конфигурацию шпинделей канала через программу обработки
(определение новой конфигурации, добавление или удаление шпинделя), используя
инструкции #SET SP, #FREE SP и #CALL SP.

CHSPDLNAME
Список шпинделей канала.

Показывает таблицу для определения названий шпинделей. Параметр CHNSPDL
устанавливает число шпинделей канала. 

CHSPDLNAME n
Название шпинделей.
Значения: Любой шпиндель, определенный в SPDLNAME.

По умолчанию: Начало с CHSPDLNAME1; S, S1...

Связанная переменная: (V.)[ch].MPG.SPDLNAMEn

Параметр включен в таблицу CHSPDLNAME.

Любой шпиндель, определенный параметром SPDLNAME может принадлежать
каналу.

При включении ЧПУ и после сброса, канал принимает в качестве главного шпинделя
первый шпиндель, определенный станочными параметрами канала (начальный
главный). Если этот шпиндел запаркован или "передан" другому каналу, канал
принимает в качестве главного шпинделя следующий шпиндель, определенный
станочными параметрами и т.д.

При определении шпинделей, примите во внимание, что порядок в котором они
определяются зависит от индекса в канале. Индекс первой оси таблицы будет ·1· и

CHSPDLNAME

CHSPDLNAME n Название шпинделей.
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так далее. Как и имя оси, индекс в канале позволяет идентифицировать ось в
переменных PLC, маркерах и т.д. 

КОНФИГУРАЦИЯ ОСИ C.

CAXNAME
Название по умолчанию оси C.
Значения: Любое действительное название оси; X, X1··X9, ·· , C, C1··C9.

По умолчанию: C.

Связанная переменная: (V.)[ch].MPG.CAXNAME

Должен быть определен всякий раз, когда любая ось или шпиндель установлены как ось C. 

Устанавливая больше чем одну ось C, используйте инструкцию программы #CAX,
чтобы указать ту, которая является активной. Только одна ось C может быть активной
в каждом канале.

ALIGNC
Выравнивание оси "C" для диаметральной обработки.
Значения: Да / Нет.

По умолчанию: Да.

Связанная переменная: (V.)[ch].MPG.ALIGNC

Указывает, может ли инструмент обработать всю поверхность диаметрально в
единственном проходе (ALIGNC=Нет) или ось "C" должна быть выровнена
(ALIGNC=Да). 

УСТАНОВКА ВРЕМЕНИ (КАНАЛ).

PREPFREQ
Максимальное число кадров для подготовки на цикл.
Значения: от 1 до 8. 

По умолчанию: 1.

Связанная переменная: (V.)[ch].MPG.PREPFREQ

Выполняя программу, ЧПУ заранее считывает кадры, которые будут выполняться в
порядке следования вычисляемому пути; это известно как подготовка кадров. Число
подготавливаемых кадров зависит от типа операций обработки; будет различной
обработка кадров, генерируемых с CAD-CAM и кадров, получаемых из программы,
отредактированной вручную или с постоянными циклами.

CHSPDLNAME Индекс в канале.

CHSPDLNAME 1 Индекс ·1·.

CHSPDLNAME 2 Индекс ·2·.

CHSPDLNAME 3 Индекс ·3·.

ALIGNC Содержание.

Да.

(1)Обработка до центра.
(2)Поворот оси "C" на180°.
(3) Результирующая обработка перемещением инструмента обратно.

Нет.
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Параметр устанавливает максимальное число кадров, которое ЧПУ может
обработать в каждом цикле (параметр LOOPTIME). ЧПУ будет пытаться обработать
число кадров, установленных в этом параметре и, если невозможно, обработает
только возможное число кадров.

Кроме подготовки кадров, ЧПУ выполняет несколько задач в каждом цикле.
Необоснованное увеличение значения параметра PREPFREQ может создать
проблеммы для других задач. Перед изменением значения параметра, сверьтесь с
сервисным отделом.

ANTIME
Время упреждения.
Значения: от 0 до 10000000 мс. 

По умолчанию: 0.

Связанная переменная: (V.)[ch].MPG.ANTIME

Параметр используется на дыропробивных прессах, которые имеют эксцентричный
кулачок в качестве системы перфорирования. Указывает, как долго перед
достижением осью позиции, сигнал логики упреждения канала ADVINPOS
активизирован. 

Этот сигнал может использоваться, чтобы начать движение пуансона прежде, чем оси
достигают позиции. Это уменьшает время простоя, таким образом увеличивая число
штамповок в минуту.

Если полная продолжительность движения будет ниже чем значение параметра, то
сигнал ожидания ADVINPOS будет активизирован немедленно.

Если установлен в ноль, сигнал ожидания ADVINPOS всегда активен.

КОНФИГУРАЦИЯ РЕЖИМА HSC (КАНАЛ).

HSC
Таблица параметров режима HSC.

Показывает таблицу для определения режима работы HSC.

HSCDEFAULTMODE
Режим по умолчанию при программировании #HSC ON.
Значения: SURFACE / CONTERROR / FAST.

По умолчанию: SURFACE.

Связанная переменная: (V.)[ch].MPG.HSCDEFAULTMODE

Режим по умолчанию при активизации обработки HSC.

HSC

HSCDEFAULTMODE Режим по умолчанию при программировании #HSC ON.

FEEDAVRG Вычисление средней скорости подачи.

MINCORFEED Минимальная скорость подачи в углах.

CORNER Максимальный угол для обработки в режиме прямого угла.

SMOOTHFREQ Частота сглаживания в интерполяции.

HSCFILTFREQ Частота фильтра (режим CONTERROR).

FASTFACTOR Процент скорости подачи по умолчанию (режим  FAST).

FTIMELIM Разница во времени, разрешенная в подаче интерполяции (режим  FAST).

FSMOOTHFREQ Частота сглаживания в интерполяции (режим  FAST).

FASTFILTFREQ Частота фильтра (режим  FAST).

SURFFILTFREQ Частота фильтра оси (режим SURFACE).

FREQRES Частота первого резонанса станка.

SOFTFREQ Частота фильтра пути для профилей линейного ускорения.

HSCROUND Значение по умолчанию максимальной ошибки пути в HSC.

ORISMOOTH Сглаживание ориентации поворотных осей, работающих с RTCP.
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FEEDAVRG
Вычисление средней скорости подачи.
Значения: Да / Нет.

По умолчанию: Да.

Связанная переменная: (V.)[ch].MPG.FEEDAVRG

Параметр позволяет настроить скорость подачи согласно скорости считывания кадра
и их размера. Эта регулировка устраняет потребность замедлять скорость
вследствие поставки маленьких кадров; хотя в результате достигнутая скорость
подачи ниже, полное время механической обработки улучшится.Скорость
считывания кадра зависит от станочного параметра PREPFREQ.

Этот параметр действителен только  для трапециевидного прямоугольно-синусного
профиля ускорения  (параметр SLOPETYPE), который является профилем ускорения
по умолчанию для режима HSC CONTERROR.

MINCORFEED
Минимальная скорость подачи в углах.
Значения: от 0 до 200000.0000 мм/мин / от 0 до 7874.01575 дюйма/мин.

По умолчанию: 0.

Связанная переменная: (V.)[ch].MPG.MINCORFEED

Это значение не должно быть изменено, потому что возможно превысить динамику
осей.

CORNER
Максимальный угол для обработки в режиме прямого угла.
Значения: От 0 to 180.0000°.
По умолчанию: 0.

Связанная переменная: (V.)[ch].MPG.CORNER

Параметр указывает максимальный угол между двумя траекториями, до которого
операция обработки выполняется в режиме прямого угла.

SMOOTHFREQ
Частота сглаживания в интерполяции.
Значения: от 0 до 500.0000.

По умолчанию: 0 (не активна).

Связанная переменная: (V.)[ch].MPG.SMOOTHFREQ

Этот параметр устанавливает частоту сглаживания при интерполяции пути. Параметр
позволяет  избегать  ускорений  и  замедлений  всюду  на  траектории ,  вне
специфической частоты, обеспечивая усредненную скорость. 

HSCFILTFREQ
Частота фильтра (режим CONTERROR).
Значения: от 0 до 500.0000.

По умолчанию: 0 (не активный).

Связанная переменная: (V.)[ch].MPG.HSCFILTFREQ

Этот параметр активизирует автоматический фильтр IIR для всех осей канала при
выполнении в режиме CONTERROR, который разрешает сглаживание реакции осей,
обеспечивая более гладкий путь. 

Параметр вставляет переменный (не постоянный) сдвиг фаз в зависимости от
частоты. Этот сдвиг фаз может вызвать изменение траектории, если она не
выполняется на той же самой подаче, например, когда подача изменена корректором
на пульте или когда выполняются перемещения взад и вперед на траектории.
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FASTFACTOR
Процент скорости подачипо умолчанию (режим FAST).
Значения: от 0 до 100.

По умолчанию: 100.

Связанная переменная: (V.)[ch].MPG.FASTFACTOR

Этот параметр указывает процент скорости обработки, которая будет достигнута, от
максимальной скорости, которую ЧПУ может достигнуть в режиме FAST. Параметр
указывает значение по умолчанию и может быть изменен из программы обработки. 

FTIMELIM
Разница во времени, разрешенная в подаче интерполяции(режим FAST 
и SURFACE).
Значения: от 0 до 100000.0000%.

По умолчанию: 200%.

Связанная переменная: (V.)[ch].MPG.FTIMELIM

Интерполяция подачи в режиме HSC FAST и SURFACE улучшает качество обработки.
Параметр FTIMELIM позволяет ограничивать время, требуемое ЧПУ для
интерполяции подачи в каждом сегменте. Если запрограммировано с 0 значением,
ЧПУ не интерполирует подачу и, поэтому, выполнение происходит быстрее. При
увеличении значения этого параметра, будет увеличено максимальное полное
допустимое время выполнения; например, значение 200% или 300% позволит
увеличить время выполнения в два или три раза в интерполируемом сегменте.

В достаточно больших кадрах, где адаптация скорости представляет более длинное
дополнительное время чем указанное в FTIMELIM, ЧПУ будет адаптировать подачу,
используя максимальную динамику для исключения излишних потерь времени. 

FSMOOTHFREQ
Частота сглаживания в интерполяции (режим FAST и SURFACE).
Значения: от 0 до 500.0000.

По умолчанию: 20.

Связанная переменная: (V.)[ch].MPG.FSMOOTHFREQ

Этот параметр устанавливает частоту сглаживания в интерполяции пути для режима
HSC FAST и SURFACE . Параметр позволяет избегать ускорений и замедлений всюду
на траектории, вне специфической частоты, генерируя усредненную скорость.
Применяется только, когда режим HSC FAST или SURFACE активен.

FASTFILTFREQ
Частота фильтра (режим FAST).
Значения: от 0 до 500.0000.

По умолчанию: 17.

Связанная переменная: (V.)[ch].MPG.FASTFILTFREQ

Параметр активизирует автоматический фильтр "нижних частот" для всех осей
канала, которые выполняются в режиме HSC FAST, позволяя сглаживать реакцию
осей, генерируя более гладкий путь. Этот фильтр имеет небольшую неточность при
скруглении углов. Параметр вставляет постоянный сдвиг фаз не зависящий от
частоты.

SURFFILTFREQ
Частота фильтра оси (режим SURFACE).
Значения: от 0 до 500.0000 Гц.

По умолчанию: 25 Гц.

Связанная переменная: (V.)[ch].MPG.SURFFILTFREQ

Этот параметр активирует автоматический фильтр для всех осей канала, при
выполнении в режиме HSC SURFACE, который позволяет сглаживать реакцию осей,
генерируя более гладкий путь.
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FREQRES
Частота первого резонанса станка.
Значения: От 0 до 500.0000.

По умолчанию: 0.

Связанная переменная: (V.)[ch].MPG.FREQRES

Резонансная частота, которую ЧПУ может устранять при генерировании задания
скорости.

Этот параметр действителен только, когда ускорение имеет  трапециевидный или
квадратно-синусный профиль (параметр SLOPETYPE), который является профилем
ускорения по умолчанию для режима HSC CONTERROR.

SOFTFREQ
Частота фильтра пути для профилей линейного ускорения.
Значения: От 0 до 500.0000 Гц.

По умолчанию: 25 Гц.

Связанная переменная: (V.)[ch].MPG.SOFTFREQ

Этот параметр может использоваться для сглаживания скоростного профиля в
режиме HSC SURFACE, что улучшает время обработки и качество поверхности. Этот
параметр должен быть установлен, используя приложение FineTune.

HSCROUND
Значение по умолчанию максимальной ошибки пути в HSC.
Значения: От 0.0001 до 99999.9999 мм / от 0 до 3937.00787 дюйма.

По умолчанию: 0.06 мм / 0.00236 дюйма.

Связанная переменная: (V.)[ch].MPG.HSCROUND

Максимальная ошибка пути в HSC.

ORISMOOTH
Сглаживание ориентации поворотных осей, работающих с RTCP.
Значения: От 0 до 200 мс.

По умолчанию: 60 мс.

Связанная переменная: (V.)[ch].MPG.ORISMOOTH

Этот параметр сглаживает ориентацию поворотных осей, без ошибки режущей кромки
инструмента при работе с RTCP в режиме HSC SURFACE.

ВИРТУАЛЬНАЯ ОСЬ ИНСТРУМЕНТА.

Виртуальная ось инструмента - фиктивная ось, которая всегда перемещается в
направлении, в котором ориентирован инструмент. Цель виртуального инструмента
состоит в том, чтобы облегчить перемещение в направлении инструмента, когда он
не выровнен с осями станка. Таким образом и в зависимости от используемой
кинематики, соответствующие оси X Z Y будут перемещены таким образом, что
инструмент пройдет вдоль своей оси. Эта функция облегчает операции сверления,
отводя инструмент в его направлении, а также увеличивая или уменьшая глубину
прохода во время обработки детали.

VIRTAXISNAME
Имя виртуальной оси инструмента.
Значения: Любое действительное имя оси; X, X1··X9, ·· , C, C1··C9.

По умолчанию: none.

Связанная переменная: (V.)[ch].MPG.VIRTAXISNAME

Имя, определяющее виртуальную ось инструмента.

Виртуальная ось инструмента должна быть линейной осью, должна принадлежать
каналу и не может быть частью главного трехгранника, если он активен. Так как это
ось канала, она может быть перемещена как любая другая ось в различных режимах
работы: автоматическом, ручном, инспекции инструмента, репозиционировании оси
и т.д. У виртуальной оси инструмента есть ограничения хода, которые могут быть
установлены станочным параметром и программой.
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VIRTAXCANCEL
Автоматическая отмена виртуальной оси инструмента после M30 и 
сброса.
Значения: Да / Нет.

По умолчанию: Нет.

Связанная переменная: (V.)[ch].MPG.VIRTAXCANCEL

Этот параметр указывает, отменяет или нет ЧПУ виртуальная ось инструмента после
выполнения M02/M30 и после сброса.

УСЛОВИЯ ПО УМОЛЧАНИЮ (КАНАЛ).

Следующие параметры указывают условия, принимаемые каналом при включении,
после выполнения M02 или M30 или после сброса.

KINID
Номер кинематики по умолчанию.
Значения: от 0 до 6 или ничего.

По умолчанию: Отсутствуют (ЧПУ не приняло какую либо кинематику при включении). 

Связанная переменная: (V.)[ch].MPG.KINID

Указывает номер кинематики (не тип), активной по умолчанию. Если установлен в ·0·,
при включении ЧПУ восстановит кинематику. которая была активна при выключении.
Если значение не установлено, ЧПУ не активизирует по умолчанию никакую
кинематику.

ЧПУ может иметь до 6 различных кинематик. Чтобы выбирать другую кинематику из
программы обработки, используйте инструкция #KIN ID.

CSCANCEL
Отмена наклонной плоскости при включении.
Значения: Да / Нет.

По умолчанию: Да.

Связанная переменная: (V.)[ch].MPG.CSCANCEL

Параметр указывает, отменяет ли ЧПУ наклонную плоскость при включении
(#CS/#ACS), которая была активна при выключении ЧПУ.

LINKCANCEL
Отмена связи оси по умолчанию.
Значения: Да / Нет.

По умолчанию: Да.

Связанная переменная: (V.)[ch].MPG.LINKCANCEL

Этот параметр указывает, отменены ли активные связи оси (#LINK) или нет в конце
программы обработки, после аварии или после сброса.

MIRRORCANCEL
Cancel mirror image (G11/G12/G13/G14) after M30 and reset.
Значения: Yes / No.

По умолчанию: Yes.

Связанная переменная: (V.)[ch].MPG.MIRRORCANCEL

This parameter indicates whether mirror image is cancelled or not at the end of the part
program or after a reset.

SLOPETYPE
Тип ускорения по умолчанию.
Значения: Линейное / Трапециедальное / Прямоугольно- синусоидальное (колоколообразное).

По умолчанию: Прямоугольно- синусоидальное (колоколообразное).

Связанная переменная: (V.)[ch].MPG.SLOPETYPE

Указывает тип ускорения, примененного по умолчанию в автоматических движениях.
Есть три типа ускорения, а именно: линейное, трапециевидное и прямоугольно-
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синусоидальное (колоколообразное). Рекомендуется использовать прямоугольно-
синусоидальное ускорение. Работая в ручном режиме (JOG), ЧПУ всегда применяет
линейное ускорение.

Динамика трапециевидного и квадратно-синусного (колоколообразного) ускорения
подобна. Трапециевидное ускорение может использоваться для программирования
наклонов для сглаживания изменений ускорения/торможения. Квадратно-синусное
ускорение - это улучшение трапециевидного ускорения; оно сглаживает джерк, таким
образом, делая движения более мягкими, при этом механика оси страдает меньше. 

В зависимости от типа выбранного ускорения, станочные параметры покажут как
должно быть сконфигурировано ускорение. Для выбора различных ускорений через
программу обработки в автоматическом режиме, используют инструкцию #SLOPE.

Описание типов ускорения.

Ускорение прямоугольно- синусоидальное обеспечивает лучшую реакцию системы.
Движения более гладкие, и механика оси страдает меньше. Линейное ускорение
обеспечивает самую слабую реакцию.

Однако, чем более гладкая реакция системы, тем медленнее движения. Линейное
ускорение обеспечивает самые быстрые движения а прямоугольно- синусоидальное
самое медленное.

Рисунок ниже показывает графики для скорости (v), график ускорения (a) и джерка (j)
для каждого случая. Поскольку ускорение представляет изменение скорости в
единицу времени, джерк представляет изменение ускорения в единицу времени. 
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